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Vom Apothekergehilfen
zum Doktor der Chemie
Der berufliche Werdegang
des Firmengrunders

Dr. Otto ROhm

From a dispensing chem-
ist’s assistant to a doctor
of chemistry

The career of the
founder of our company,
Dr. Otto Rohm.

Der am 14. Marz 1876 im wirttembergi-
schen Ohringen geborene Otto Karl Julius
Rohm verlieB mit der Mittleren Reife das Hu-
manistische Gymnasium in Uim, um auf
Wunsch seines Vaters Anfang Oktober 1891
mit der Apothekerlehre zu beginnen. (Erst ab
1920 wurde fir die Ausbildung zum Apothe-
ker das Abitur vorausgesetzt). Nach drei Jah-
ren legte er die Prafung ab und arbeitete
wahrend der ebentalls dreijahrigen .Servier-
zeit* in verschiedenen Apatheken. Ab dem
Wintersemester 1897/98 setzte Otto Réhm
seine Pharmazieausbildung als auBerordentii-
cher Studierender an der Universitat in Man-
chen fort, wo als Nachtalger auf dem Lehr-
stuhl Justus von Liebigs der erfolgreiche For-
scher auf organisch-chemischem Gebiet,
Adolf von Baeyer, tatig war, ein Schuler von
Bunsen und Kekulé.

Aber die fir Otto Rohm entscheidende
Lehrstétte wurde Tabingen. Hans von Pech-
mann, der 1886 zum etatmabigen Extraordi-
narius for analytische Chemie ernannt wor-
den war, wechselte 1895 von Manchen nach

Tiibingen. Der glanzende Experimentator fas-

zinierte auch Rohm und trug entscheidend
dazu bei, dab dieser seine Pharmazieausbil
dung durch ein Chemiestudium erwesterte.
Réhm immatrikulierte sich ab Sommerseme-
ster 1898 in Tabingen als Gasthorer. Ein Voll-
studium der Chemie konnte ihm wegen des

fehlenden Abiturs zunéchst nicht gewdhrt
werden.

Schon bald wurde von Pechmann auf den
zielstrebigen Studenten aufmerksam und
rechnete ihm zweieinhalb Studiensemester
tir die vorgeschriebenen drei an, was dem
auBerordentlich Studierenden der Pharmazie
bereits Ende des Wintersemesters 1899 die
Vorbereitung auf die staatliche Pharmazeu-
tenprifung ermoglichte. Otto Rohm bestand
diese Prifung mit Bravour: er durite als or-
dentlicher Student weiterarbeiten. Natlrlich
lieB er sich diese Chance nicht entgehen, leg-
te im Mai 1900 das Verbandsexamen als
Vorbedingung zur Promotion ab und begann
bei von Pechmann seine Dissertation Gber
Polymerisationsprodukte der Acrylsaure.
Ende des Sommersemesiers 1901 war
sie abgeschiossen. Vion Pechmann
stellte ihm eine Weiterbeschafti-
gung als Assistent in Aussicht,
die eine Fortsetzung dieser
wissenschaftichen Arbeit er-
maoglicht hatte. Doch Réhms Dok-
torvater erkrankte in den Sommerfe-
rien und kehrte nicht mehr an seinen
Lehrstuhl zuriick. Damit waren auch die
Zukunftspiéne des jungen Chemikers zu
nichte. Dennoch solite das Thema, das ihn
als letzter Doktorand mit von Pechmann ver-
band, spater Ausgangspunk! fir eine seiner
bedeutendsten Entwicklungen werden




Bis zur Griindung der eigenen Firma sam-
melte Otto Réhm Erfahrungen bei verschie-
denen Unternehmen und Instituten wie
Merck, der Landwirtschaftiichen Versuchsan
stalt Darmstadt, der Kgl. Baugewerbeschule
in Stuttgart (spater Technische Hochschule),
am Stadtischen Untersuchungsamt Stuttgart,
wo er das Nahrungsmititelchemikerexamen
ablegte und beim Stadtischen Gaswerk Gais-
burg. Hier erfolgte der entscheidende AnstoB
far sein spéteres Unternehmen: Ammoniak-
gas, das in Ammonsuliat Gberfahrt wurde
und ihn an den penetranten Geruch in Ger-
bereien erinnerte.

Das zweite wichtige Thema, mit dem sich
Otto Rohm wahrend des Studiums in Tabin-
gen beschaftigte, bezog sich aut die Arbeiten
des berdhmten Chemikers Eduard Buchner,
den von Pechmann 1896 zum Leiter der ana-
Iytischen pharmazeutischen Abteilung nach
Tabingen berief. Hier entstand die erste Ver-
offentlichung dber die alkoholische Garung,
far die Buchner 1907 mit dem Nobelpreis der
Chemie ausgezeichnet wurde, dem ersten
auf biochemischem Gebiet. Noch Justus von
Liebig vertrat die mechanistisch-chemische
Garungstheorie, wonach die Fermente leicht
zersetzliche stickstoffhaltige chemische Stoffe
sind, von denen der Zerfall garungsfahiger
Stoffe ausgeht. Buchner wies in seiner Arbait
nach, daB auch ein durch Zerreiben und Ab-
trennen von Hefezellen entstehender Sat
den Garungsprozel genauso auslést wie le-
bende Hefe. Im August 1936 schreibt Otto
Réhm dber die Bedeutung seiner Begeg-
nung mit Eduard Buchner.

-Die wissenschaftliche Grundlage der Ent-
wicklung der Firma R8hm und Haas auf dem
Enzymgebiet ist die Lehre von Professor
Eduard Buchner, der im Jahr 1897 die soge-
nannie Zymase, das Enzym des Hefepilzes,
entdeckt hat . . . lch war einer seiner Schisler
und benutzte seine Lehre bei der Ausarbei-
tung unserer Enzympréaparate.®

Das ,Magazin fir die Lederindustrie® be-
richtet in seiner nachsten Ausgabe Uber die
Konsequenzen von Or. Rshms Erfahrungen
im Gaswerk Gaisburg, wo ihm der intensive
Geruch der Ammoniakgase in der Nase
stach und standig an Gerbersien erinnerte,
die schon vor tausenden von Jahren im Tal
mud als lastiges Ubel der Menschheit be-
zeichnet und nur mit umfangreichen Aufla-
gen geduldet wurden. Es wurde ein langer
und dornenreicher Weg, bis Otto Réhm mit
OROPON nicht nur wegen des Geruchs die
Nase vorn hatte

Otto Karl Julius RGhm was born on March
14, 1876, in Ohringen/Wiirttemberg. At his
father's request he left the grammar school
he had been attending in Uim at the age of
15 to be trained as a dispensing chemist {a
full nine-year grammar school education was
not required for this profession until 1920)
He passed the examination at the end of the
third year and continued to work for various

qualifying period. In the winter of 1897/98 he
enrolled as an auditing student of phar-
macology at the University of Munich, where
Adolf von Baeyer, the successiul researcher
in organic chemistry and pupil of Bunsen and
Kekulé, had taken the chair formerly heid by
Justus von Liebig

The decisive impulses, however, Otto
Réhm received in Tubingen. In 1895, Hans
von Pechmann, who had been appointed
permanent associate professor of analytical
chemistry, changed from Munich to Tdbin-
gen. Like many others, Otto Réhm was
fascinated by this brilliant experimentalist.
who had a major infiuence on his decision to
extend his pharmacological training by
reading chemistry. In the summer of 1898
Réhm enrolled as a guest student at the

Werk Darmstadt 1910

University of Tabingen, his incomplete gram-
mar school education still preventing him
from becoming a regular.

Before long the diligent scholar atiracted
the attention of von Pechmann, who credited
him tor the full three-term period after two
and a half terms, so that the auditing student
was’'able to sit for the state examination in
pharmacology at the end of the winter term of
1899/30

Otto Réhm passed this examination with
bravura and was allowed to continue as a
regular student. He seized his chance, took
the examination of the chemists' association
as an essential prerequisite to obtaining a
doctorate and, under the supervision of von
Pechmann, started his thesis on the
polymerisation products of the acrylic acid.
He completed it during the summer term of
1901. Von Pechmann promised to make him
his assistant, so that he would be able o pur-
sue his scientific studies in this field. But then
Réhm's doctoral supervisor fell ill during the
summer holidays and never returned to his
chair. This thwarted the young chemist's
plans for the future, But the subject which
had united him with von Pechmann later
became the starting point for one of his most
important developments.

Before he set up his own company, Otto
Réhm acquired the necessary practical ex-
perience with various other companies and
institutes like Merck, the Landwirtschaftiche
Verst Research In-

chemists during the subsequent three-y

(Ags
stitute) Darmstadt, the Kgl. Bau be-
schule (Royal College of the Building Trade)
in Stuttgart (the later Technical University),

the Stadtisches Untersuchungsamt Stutigart
(municipal food inspectorate). where he pass-
ed the examination as a food chemist, and
the municipal gas works in Gaisburg. The
gas works gave the decisive impulse for the
company RGhm was to establish some time
later, because the smell of the ammonia gas
being transformed to ammonium sulphate
constantly reminded him of tanneries.

The second important subject with which
Otto Réhm had been concerned at Tibingen
University was based on the studies of the
famous chemist Eduard Buchner, wha von
Pechmann had appointed head of the
analytical pharmacological department of
Tubingen University. Buchner published the
first treatise on alcoholic fermentation, for
which he was awarded the Nobel Prize for

chemistry in 1907, the first such prize for
biochemical research. Justus von Liebig
himself had maintained the mechano-
chemical fermentation theory, according to
which ferments are easily decomposed
chemical substances containing nitrogen
which induce the decomposition of fermen-
table substances. Buchner proved in his
treatise that the juice obtained by comminu-
tion and separation of yeast cells induces the
fermentation process in the same way as fiv-
ing yeast. In August 1936, Otto RShm wrote
about the importance of his acquaintance
with Eduard Buchner

“The scientific basis for the development of
Rohm & Haas in the enzymes field are the
teachings of Professor Eduard Buchner who,
in 1897, discovered the so-called zymase.
the enzyme of the yeast fungus . . . | was one
of his students and used his teachings in the
elaboration of our enzyme preparations.”

In its next issue the *Magazine for the:
Leather Industry” is going to report on the
consequences of the experience Dr. Rohm
gained at the gas works of Gaisburg, where
hefelt irritated by the pungent smell of the
ammonia gases because they reminded him
of tanneries. which the Talimud had des-
cribed thousands of years ago as an onerous
burden of mankind, to be tolerated only
under the severes! restrictions, It was a long
and tedious way before Otto Rdhm could
take the lead with OROPON, not only
because of the odour problem




Es begann mit ‘OROPON

Lederhilfsmittel begriindeten den
weltweiten Erfolg des Unternehmens
von Dr. Otto R6hm

It all began with 'OROPON

Tanning aids provide the basis on
which the company of Dr. Otto Rohm
built its worldwide reputation.

Als Dr. Otto Réhm im
Jahre 1907 die Chemi-
sche Fabrik Rehm und
Haas grindete, gab es
far thn nur ein Thema.
Das allerdings be-
deutete die bisher
ginzige revolutiona-

re Veranderung in
dem jahrtausende-
alten Gewerbe des
Gerberhandwerks.

Er hatte in jahrelan-
ger, akribischer For-
schungsarbeit her-
ausgefunden, daB
Ammonsalze und

pankreatische Enzyme
die beste Wirkung beim
Beizen von Hauten und
Fellen ergaben und damit

endgiitig die unhygienische
Kotbeize in die Geschichis-
bicher verbannten. Spater

kamen enzymatische Weich- und
Enthaarungamittel sowie Gerbstof-
fe hinzu '
Der Schwerpunkt seiner Aktivitaten
im Bereich Lederhilfsmittel ist bis heute
die Wasserwerkstatt geblieben, hier bie-
ten wir ein umfassendes Programm. Die
NaBzurichtung mit Nachgerbung, Farbung
und Fettung soll allerdings in naher Zukunft
durch den Zukauf der Firma Quinn Corp.
(USA) den Produkt- und Forschungsbereich
erweitern, so daB ein vollstandiges Lederhilfs-
mittelprogramm aus unserem Hause angebo-
ten werden kann.




Die Geschichte des Unternehmens und die
unermiidliche Forschertatigkeit des Grinders
belegen, daB sich die Aktivitaten instesonde
re auf das Anbieten von Verfahren und eine
ntensive Kundenbetreuung erstrecken, nicht
auf den Verkaut von Produkten. Von Beginn
an stand eine bestens ausger(stete Ver-
suchsgerbersi zur Verfiigung. Schon im Jah-
re 1914 verfafite der Kaufmann und Chemi-
ker Dr. Otto Réhm die Leitsatze for die tech-
nisch Reisenden”. Hier ein Auszug

.Es ist iberaus wichtig, daf diese (Kunden)
immer wieder besucht werden, und zwar
mindestens zweimal im Jahre, um etwa auf-
tretende Fehler sofort beseitigen zu kan-

Gelingt es dann diesem (Anwen.
dungstechniker), den Fehler abzustelien, so
hat er damit nicht nur bei der betr, Fabrik sei-
Stellung gelestigt, sondern selbst auch
ere Erfahrungen gesammelt und schiied
lich wird dadurch beizeiten den etwaigen
Fehisrn bei unrichtiger Anwendung unserer
Produkie vorgebeugt, so da sich keine fal
schen Urieile festsetzen konnen.*

Weltweite Anwendung von
Lederhilfsmitteln

Weltweit sind 83 Vertretungen mit dem Ver.
trieb unserer Lederhilfsmittel beschaftigt, den
17 Anwendungsiechniker mit iberzeugen-
den Versuchen bei den Kunden hart erarbei-
ten missen. Ihnen fallt eine Schiisselrolle zu
denn sie sind sowohl fir Quantitat als auch
Qualitat der Produktion verantwortlich. Die
weltweit harte Konkurrenz der Lederanbieter
macht die Aufgabe nicht leichter. Der Preis
fir eine anwendungstechnische Problemid:
sung muB sich bezahlt machen, wenn die Be-
ziehung zum Kunden von Dauer sein soll
Entscheidend ist die Erfahrung der Anwen-
dungstechniker, die sich mit jedem neusn
Partner oder bei Produkiwechsel auf neue
Bedingungen wie Tierhaltung und -rasse,
Futter, Temperatur und Wasserqualitat ein
stellen missen, damit der Lederhersteller
nerseils stets den Anfordsrungen des Mark-
tes gerecht wird
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 Quinn jon, however

we ard going 4o oxterd our pro
researCh aréas (o wcrm with 1
tanning, dysing andiatiquonno. so that we 'l
soon be'GifeRng e Gamplete range of
leathermaling auxilianes

The histosgel e Company and the untir-
ing researchiefiorts of its founder prove that
we sedk o offer processes and soiic
technical@dviee rather than el products.
From the verybeginning webave had a
perfectly equippegexperimental tannery. As
early as 1214,0% man and chemist
Dr ’)ltr)mwh\s "Guidelines for

the techinical fepesentative™ Here's an ex-
frace 8 S o

*It is} 8'visit them (the
custome N\*g% and af least
twigy in J8liMinate possible
faulty WithoFdslay i i he (the application

engineer) does succeed in eliminating the

fault, he has not only strengthened his posi
tion with the company concerned but also
gained further experience for himself, and
finally this practice prevents that mistakes are
made in the handling of our products and
thus any misconceptions about them”

Worldwide application
of tanning aids

83 agents worldwide are concerned with
the distribution of our leathermaking aux-
liaries, for which a 17-strong technical serv-
ice team prepares the ground with conving-
ing field tests. The technical service people
hold a key position, because they are respon-
sible both for the quantity and quality of pro-
uction. The keen competitios nong leather
manufacturers woridwide doesn't make their
task any easer. The cost of a custom-tailored
problem solution must pay if the refationship
with the customer shall be of long duration.
Of critical importance is the experience of the
ation engineer, who, with each new
partner or product, must adapt to ever new
conditions, such as breed and breeding
method, feedstuffs, tlemperature and water
quality, in order to ensure that the leather
manufacturer can satisfy the requirements of
the market at any time.




Die Zukunft hat schon

begonnen

Our future begins today

Gesprich mit dem Leiter unseres For-

fiir L
Dr. Christner, iiber die Produkte und Ver-
fahren von morgen

Frage: Der Gesetzgeber stellt vor allem in
Europa, aber auch weltweil hartere Anforde-
rungen an die Gerbereien beziglich der Ab-
wasserentiastung. Die Kontrollen nehmen
ebenfalls zu. Was bedeutet das fr die For-
schung auf dem Gebiet der Lederhilfsmittel?

Antwort: Der Schwerpunkt unserer Neu-
und Weiterentwicklungen von Lederhilfsmit-
teln liegt eindeutig aut dem Gebiet der Um-
weltfreundlichkeit. Das sulfidarme Einstufen-
vertahren war schon vor 10 Jahren der
Schritt in die richtige Richtung. Aber auch die
Anforderungen an die Betriebssicherheit sind
gestiegen. Die Schwierigkeit liegt fir uns dar-
in, daB unter den genannten Gesichtspunk-
ten die Lederqualitat nicht beeintrachtigt wird
und die Kosten der Lederherstallung mog-
lichst sinken sallen

Frage: Das sind oft kontrare Aspekie. Wie
16sen Sie die Quadratur des Kreises?

Antwort: Auf vielfallige Weise. Die Ledenn:
dustrie hat ebenso wie wir erkannt, dall diese
komplexen Aufgaben nur gemeinsam zu 16
sen sind. Chemiker und Ingenieure im weite-
sten Sinne, Maschinenbauer, Regelungs-
und Verlahrenstechniker missen eng zusam
menarbeiten. Keine Seite kann heute sinnvoll
alieine forschen

Frage: Gibt es Beispiele?

Antwort: Ja, mehrere. In der Wasserwerk
statt beispielsweise das schon bekannte
Rapid-Verfahren zur Beschleunigung des
Hautaufschlusses im Ascher. Man spriht die
Chemikalien direkt auf und enthaart weitge
hend mechanisch. Das Veriahren ist aus dem
Versuchsstadium schon heraus, spart Zeit
und damit Kosten, reduziert aber auch die
Abwasserbelastung erheblich. Noch in der

Erprobung ist die Druckeinspritzung von En
zymen auf der Fleischseite, die ebentalls die
Enthaarung beschleunigt. Die Gerberschule
in Reutlingen arbeitet intensiv an diesem Ver
fahren, das meines Erachtens durchaus als

revolutionar zu bezeichnen ist

Frage: Ware es auf andere Prozesse wie
Weiche oder Entkalkung zu abertragen?

Antwort: Nein, noch nicht. Aber wir wollen
daran arbeiten.

Frage: Die Beispiele zeigen, daB auf der
technischen Seite viel getan wird. Wo liegt
die Leistung der Chemischen Industrie?

Antwort: Zum einen massen wir fur jedes
Verfahren die optimalen Chemikalien ent-
wickeln und anbieten. Weiterhin sind in den
letzten 10 bis 15 Jahren die Leder viel besser
geworden, trotz zum Teil erheblich schiechte-
rer Rohware. Das ist ein wesentliches Ver
dienst der Chemie.

Frage: Das Problem der Maschinenleim-
lederaufbereitung scheint im Moment weitge-
hend geiost. Ist for Sie die Arbeit auf dem Ge-
biet der Weiterverarbeitung von Abfallpro
dukten damit beendet?

Antwort: Nein, wir haben ein umfassendes
Forschungsprogramm, das dem Gerber die
Weiterverarbeitung seiner Abfille in Rohstoffe
oder leicht zu entsorgende Produkte ermagli-
chen soll. Wir bemthen uns, Alternativen zu
Chrom zu finden oder zumindest die Chrom-
auszehrung zu erhdhen. Ende dieses Jahres
bringt Réhm Praparate zur ammonsalzireien
Entkalkung und Beizung auf den Markt. Da
bei werden schon gute Ergebnisse erzielt, die
aber langfristig noch verbessert werden
miissen.

Frage: Die Salzkonservierung der Rohware
wird schon in naher Zukunft ersetzt werden
missen. Gibt es Alternativen?

Antwort: Wir setzen uns sehr flr die Verar
beitung frischer Haute und Felle oder die
Kurzzeitkonservierung ein, denn mit dem Er-
satz der Salzkonservierung ist zur Abwasser-
entlastung schan viel getan. Ein Problem un-
serer Anwendungstechniker ist sicherlich die
Einfilhrung neuer Produkie. Denn arbeitet ei
ne Gerberei effektiv und stellt gut verkaufliche
Ware her, wird sie sich schwerlich auf Experi-
mente einlassen. Doch wie man an den eben
erlauterten Beispielen sieht, ist das for die Le-
derhillsmittelindustrie kein Grund, sich nicht
schon heute mit den Problemen von morgen
2zu befassen. Auch fUr uns gilt die Perspektive
aller Forschungsableilungen: die Zukunft hat
schon begonnen



A conversation with the head of our
research laboratory for tanning aids,
Dr. Christner, about the products and
processes of tomorrow.

Europe, bu
with ever more gent requirements for the
tanneries as far as their effluents are con
cerned. Cantrols, too, are becoming tougher
and more frequent. What does that mean for
he research work in the field of tanning aids?
Answer: The ir

uence on the environment

s doubtiess a major aspect with all new and

urther developments here. The low-sulphide
e-step process we developed 10 years

0 was the first step in the right direction.

t then the demands on the reliability of the

ufacturing process have increased 100,

e must airr

Question
How

These are often contrasting
do you solve the quadrature of

Answer: In manifold ways. Like us, the
leather industry has become aware of the f;
that this complex task can only be solvex

joint efforts. Chemists and engineers in the
broadest sense, machine builders, control

and process engineers must cooperate
closely with one another. Nowadays it would
make little sense if each group did its own
research,
Question: Can you give examples?
Answer: Yes, several, One is the known
rapid process in the beamhot

celerate the opening-up of the the
lime
The chemicals are applied ctly, and

unhairing occurs more or less mechanically
The process is tested and proven s time
and thus money and, what is more, reduces
the contamination of the effluents very
noticeably. Still at the experimental stage is
the injection of enzymes under pressure on
the flesh side, also to accelerate the unhairing
process. The tanners' school in Reutlingen is
working hard on the perfection of this tech-
nigue, which may well be called revolu
tionary

Question: Could th

principle be apphed to

other processes as well, say soaking or
deliming?

Answer: No, not yet. But we are going to
work on it

Question: Your examples show that the
technical efforts are substantial. Where does
the chemical industry come in?

Answer: First of all we develop and offer
chemicals optimally suited to each process,
and then the chemical industry deserves
1 that the leather
qualities have been considerably improved
over the last ten to fifteen years, while the
rawstock has become ever poorer in quality

Answer.

We strongly advecate the process

surely the introduction of r
because tanneries thal

fisks. But as my
s should not pi
u I. from tacklir
s today. Our maxim is the

all other research depart:
s today

ex

same as that of
ments: Qur future begi

hat the
hi

Question; It seem
glue-stock processi
the time being. D
k in the field of
Answer

probler
en sol
this mean that
aste processing

No. We have an extensive

At the end o year Rohm
market preparations g
which do not contain any ammonium salt. We
already ieved good resu
need to be further improved in the long run.

Question: Before long it will be necessary
to find an al it




estens bewahrt:
instufenverfahren

ractice-proven: |
The one-step process

Einstutenverfahren eignet sich beson-
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werfahren
- proces:

Die rationeliste A
stufenverfahrens ist bei e
hauten die Rapid-Methode im
mit der man in nur 24 Stunden
gerbung durcharbeiten kann
feinkdrniges Narbenbild, flach
ge Farbbarkeit erhah
urell gefarbte Leder erhet by
L Bei den unterschiediich strukturierten r
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vermeiden, werden neben Alkalien Ascher-
hilfsmittel mit der Bezeichnung ®*ERHAVIT D
zugeselzt. Man kann allein mit ERHAVIT D
sulfidirei arbeiten. Aus Kostengriinden wird
allerdings in den meisten Fallen eine Kombi-
nation mit Schwefelnatrium oder Natriumsulf-
hydrat bevorzugt.

Ausltihrlich geht die Broschire .10 Jahre
Einstufenverfahren® auf die Vorteile der neu-
en Technologie ein. Getrennt fir GroBvieh-
haute und Kalbfelle sowie Schweinsleder
werden die einzelnen ProzeBabschnitte de-
tailliert erlautert und mit herkdmmiichen Ver-
fahren verglichen.

The idea to combine soaking, hair loosen-
ing and opening-up of the hide in a single
process step led to the development of the
one-step process, which was introduced in
the early seventies and is today successfully
used throughout the world. It offers numercus
advantages without any disadvantages:

Much better waste water quality,
since the sulphide requirement is
moderate 10 nil.

Visible improvement of quality.

Area gain up to § per cent.

Time saving of about 50 per cent.

Much lower water consumption.

Capacity increase without addition-
al investments.

The one-step process is particularly
suitable for the manufacture of natural-
coloured, aniline-dyed, soft and stretchy
leathers. It can be applied to all types of
hides and skins if the formulations are

adapted accordingly, even to bull hides in
the weight ranges of 40 to 49.5 kg and 50 kg
plus. Any known methods to save the hair,
bristles or wool can be used.

The most efficient variant of the one-step
process for fleshed large-cattie hides is the
rapid method in the mixer, which arrives at
chrome tannage within only 24 hours. The
share of hides with a fine grain pattern, flat fat
wrinkles and uniform dyeability as prere-
quisites for natural-coloured leathers is con-
siderably increased. In the case of pigskin
with its differently structured areas, like butt
and sides, the one-step process equalises the
feel. Suede leather gets a uniform, fine nap
also in the butt area.

Compared to conventional processes, an
enzyme combination produces various ef-
fects at the same time. To prepare the
opening-up of the hide, the enzyme treatment
is performed in the alkaline range between
pH 8.0 and 11.0. Opening-up occurs in the
same fioat. To promote this process, for con-
trolled swelling, and to avoid a drawn grain
or pronounced growth marks, auxiiary iming
agents by the name of "ERHAVIT D are ad-
ded together with alkalis. With ERHAVIT D it
is possible to work sulphide-free. For reasons
of cost, however, one will usually prefer a
combination of sodium sulphide or sodium
sulphydrate.

The advantages of the new technique are
discussed in detail in our brochure “10 years
one-step process”. The process steps for
large-cattle hides and calfskins as well as
pigskins are explained separately and com-
pared to conventional process.







Weltweit sind 17 Anwendungstechniker un-
terwegs, um in tropischer Hitze und arkti
Alte Gerbereien zu helfen, aus fast
lenen Arten von Tierhauten und
Fellen bestes Leder herzustellen. Karl Stein-
acker betreut von seinem Wohnort Uim aus
den siddeutschen Raum, Teile Sideuropas
und die meisten Lander in Ost:
schiielich China, das vor allem im Know-how
groBen Nachholbedarf angemeldet hat. Es
ge*ut dabei nicht nur um die verschiedenen
der Lederaufbereitung, edauten Karl
inacker: Natirlich missen wir en,
dab unsere Mittel mehr und besseres Leder
erwirtschaften. Aber auch verfahrenstech
sche und kaulmannische Bereiche werden
besprochen, denn selbst ausgezeichnetes
Leder findet nicht zwangslaufig einen
Kauter.*

Das Vertrauen, das man dem Anwen-
dungstechniker entgegenbring
men mit der Erfahrung

Grundsatzlich sind die Gerber miBirau-

h, und sie haben allen Grund dazu. Nur
selten sind bei diesem Handwerk die Verhalt-
nisse Gbertragbar. Zu viele Parameter ent-
scheiden aber das Ergebnis. Schon Dr. Otto
Réhm schrieb im Jahre 1914: ,Der Anwen-
dungstechniker muB Gberzeugen.”

Die Arbeit beginnt meist mit der Rohware:
des Kunden in der Versuchswerkstatl. Insge-
samt sechs Monate im Jahr stehen Karl Stein-
acker zur VerfGgung, um in Da
che mit Hauten und Felle
durchzufahren. In dieser Zeit bereitet er aud
seine Reisen vor und hait Kontakt zu den Ver-
tretungen, die beziiglich der Termine und

h der Kundenbetreuung ein entscheiden-
des Bindeglied zur Lederindustrie darstellen.

Der Kunde will in seiner Wasserwerkstatt
keine langen Experimente, sondern konkrete
Ergebnisse sehen. Das gelingt nicht immer
problemios. In Pakistan lernte der im Gerben
erlahrene Schwabe, daB .kaltes” s
zu 37 Grad Celsius warm sein kann:
dort manchmal Engpésse mit der Wasserver:
sorgung, und da behilft man sich mit grofve-

die natdriich

zeptur Wsien das Problem im zweiten An
laut.*

Obwohl das Gerberhandwerk zu den alte-
sten uns bekannten gehdrt, kann von Ent-
wicklungsstillstand nicht die Rede sein. Ne-
ben Umwelt- und Betnebssicherheitsproble-
men sorgen sich Andernde Rohwaren und

pa und Ostasien beispielsweise la\len im Jahr
etwa 100 Milionen Schweinshaute an, in Chi-
na sind es 80 Millionen. Dabei handelt es
sich nicht um die in Westeuropa bekannie
Rohware, sondern um ,Elefantenhaute” mit
vollig anderer Narbenstruktur, viel Fett und
einem Schild von gering ausgepragter Faser-
struktur. Grindliche Entfettung und guter
HautautschiuB sind hier zur Erzielung eines
brauchbaren Leders erforderlich. Karl Stein-
acker: ,Zur Zeit arbeite ich daran, aus dieser
Haut die Herstellung von Bekleidungsleder
2u ermbglichen.”
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Reduktion des Salzgehaltes:
Abwassergunstige Verfahren

Cutting down on salt for the
benefit of tannery effluents

Die umweltfreundliche Verarbeitung von
Rohhéauten in Gerbereien ist inzwischen ein
weltweites Thema. Die Bemdhungen der Le-
derhilfsmittelindustrie zielen vor allem auf eine
Reduzierung des Salzgehaltes im Abwasser
und des CSB-Wertes, wobei eine befriedigen-
de Lésung nur in Zusammenarbeit aller Be-
teiligten, der Rohhautlieferanten, der Herstel-
ler der technischen Hilfsmitte! und der Chemi-
schen Industrie, zu erreichen ist.

Hautabzug

Die Kochsalzkonservierung von Rohhauten
belastet das Abwasser erheblich und wird in
der heute ablichen Form schon bald nicht
mehr praktikabel sein. Zur Vermeidung von
Rohwarenschaden missen die Haute jedoch
schnellstmaglich konserviert werden. Zwei
Wege fihren aus diesem Dilemma: die heute
bereits erfolgreich praktizierte direkte Einar-
beitung frischen Rohwarenmaterials, die aller-
dings kurze Entfernungen der Schlachthofe
zu den Gerbereien voraussetzt, und die Mog-
lichkeit der Kurzzeitkonservierung in den
Schiachthafen. Natriumchlorid kann teilweise
durch Konservierungsmitiel ersetzt werden.
Im Einzelfall solite auch geprift werden, ob
die Kurzzeitkonservierung einschlieflich Was-
serwerkstattarbeiten bis wet-blue im Schlacht-
hot durchithrbar ist.

Rapidenthaarung

Bei der Rapidenthaarung erhélt man kon-
serviertes Hautmalterial, das enthaart und ent-
fleischt ist, jedoch keinen HautaufschiuB hat
Der kann spater der jeweiligen Lederart an-
gepabt werden, was bei Pickelfellen oder
wet-blues nur in begrenztem Mafle méglich
ist. Die Haarlockerung tritt schnell ein, um ei-
nen HautaufschluB zu vermeiden. Nach dem
Entfisischen wird entkalkt und gegebenen-
falls eine Kurzzeitkonservierung durchge-
fahrt. Das Verfahren kann in Schlachthéien
oder Gerbereien mit frischen Hauten ange-
wendet werden. Es fihrt zu siner erheblichen
Verminderung des Kochsalzgehaltes in der
Weichbriihe bei gleichzeitiger Reduzierung
des CSB-Wertes in der Ascherbrohe um 30
big 50 Prozent.

Entkélkung und Beize

Die in den Abwassergesetzen vorgeschrie-

bene Limitierung des Ammoniakstickstotfs
macht den Einsatz ammonsalzfreier
Entkalkungs- und Beizmittel unumganglich.
Sie haben allerdings die Erhdhung des CSB-
Wertes zur Folge. Wir sind bemuht, bis Ende
des Jahres 1985 eine befriedigende Losung
anzubieten.

Tanners worldwide are looking for ways
and means to process their rawsiock without
adversely affecting the environment. The ef-
forts of the manufacturers of tanning aids in
this direction are aimed at reducing the salt
content of the effluents as well as the COD
value. A satisfactory solution, however, can
only be achieved in cooperation with all par-
ties concerned, 1. e. rawstock suppliers,
equipment manufaciurers and the chemical
industry.

] Flaying

Where raw hides are cured with commaon
sall, this results in a pronounced contamina-
tion of the effiuents. Therefore tanners will
soon have to depart from this method.
Preservation of the rawstock within a
minimum of time is, however, necessary to
avoid damages. There are two possible solu-
tions: Working with fresh rawstock, in which
case the distance between slaughterhouse
and tannery must be short, or short-term cur-
ing at the slaughterhouse. In certain cases it
may even be possible to perform short-term
curing and the beamhouse processes up to
wet-blue at the slaughterhouse

Rapid unhairing

Rapid unhairing supplies a preserved hide
material which is depilated and fleshed
without an opened-up hide structure.
Opening-up can then be adjusted to the type
of leather, which is only conditionally possible
with pickled skins or wet-blues. Fleshing is
followed by defiming and short-term curing, if
necessary. This method serves for slaughter-
houses or tanneries working with fresh hides
It reduces the common salt content of the
soaking liquor very noticeably and the COD
value of the lime at the same time by 30 to
50 %.

Deliming and bating

The existing waste water laws call for a
limitation of the ammonia nitrogen content
that only defiming and bating agents free
from ammonium saits can achieve. These,
however, invariably result in a higher GOD
value. We are trying to offer a satistactory
solution by the end of 1985.




Die Postkarte verhilft Innen zu
weiterer Information!

Sie haben in diesem Heft
Themen gefunden, die Sie
interessieren?

Sie moéchten detailliertere Infor-
mationen zu einzelnen
Fragenkomplexen?

Diese beschafft hnen die
Postkarte.

Postcard for further information!

Have you come across anything
of interest in this brochure?

If s0, you now wish to obtain
more detailed information on cer-
tain guestions. Drop us this
postcard.
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