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Bella ltalia

Andere Lander, andere Markte

StartschuB im Jahre 1986: Die Réhm
GmbH, Darmstadt, schlieBt mit der Firma Hy-
dro-Line SpA, Rho/Mailand, einen Servicever-
trag auf dem Gebiet der Flockungshilismittel.
Das italienische Unternshmen bringt sehr
gute Voraussetzungen mit, um unser *RO-
HAFLOC-Lieterprogramm zu betreuen: Ein
gut eingerichtetes Labor und vor allem Fach-
personal, denn sie ist seit vielen Jahren aut
dem Umwaeltschutzsektor tatig. Wenn man
jetzt noch von einem expandierenden Markt
sprechen konnte I Leider hat Sergio Di
Chio, Leiter des italienischen Servicsunter-
nehmens, auch negalive Informationen, So-
gar von rilckiaufigen Preisen ist die Rede.
Doch unser Partner ist optimistisch. Hier sein
Bericht:

‘Berufene Konkurrenz’

Der italienische Markt auf dem Gebiet der
Flockungshilfsmittel hat so seine Besonder-
heiten. Beispielsweise ist der Bedarf an Emul-
sionen eher bescheiden, doch werden sol
che Produkte im Inland hergestelit. Anders
bei Flockungshilfsmitten in Pulverform: Italien
ist das einzige gréBere Industrieland, das
diese Lieferform nicht produziert. Wen wun-
dert es, daf alle europaischen Hersteller von
Flockungshilfsmittein auf den hiesigen Markt
drangen, zumal in den vergangenen 15 Jah-
ren der Bedarf sietig gestiegen ist?

Vor etwa funf Jahren begann dann eine
ricklaufige Entwicklung: Der Wettbewerb
wurde so stark, daB die Preise stagnierten,
zum Teil sogar fielen, Wirtschaftiche Opfer
muBten vor allem die kieineren Hersteller und
Handler bringen, denn neunzig Prozent des
Jahresbedarfs an Flockungshilfsmitteln for
die Abwasserreinigung, etwa 4000 Tonnen,
liefern zehn bis 2wdif Unternehmen. Um die
restlichen zehn Prozent gibt es einen heftigen
Wettbewerb zwischen vielen Keineren
Firmen.

Starke Kontrolle:
Genossenschaft Kldranlage

Die Abwasserreinigung und die Trinkwas-
seraufbereitung liegen fast vollstandig in der
Verantwortung der offentiichen Hand. Nur die
groBten Industriekonzerne verflgen (ber
eigene Anlagen zur Abwasserbehandlung,
wahrend mitlere und kleinere Unternehmen
eine eigene, meist chemisch-physikalische
Behandlung durchfihren und dieses Abwas-
ser den kommunalen Klaranlagen zufuhren.
Selbst in Gegenden mit groBer Industriekon-
zentration wurden Genossenschaften mit pri-
vater und staatlicher Beteiligung gegriindet

Stark im Kommen:
Kationische Polyelektrolyte

Im Vergleich zu den ersten Klaranlagen,
die in den siebziger Jahren entstanden, wer-
den heute ganz andere Anspriiche an die

igung gestelit. Der

brauch pro Kopt ist drastisch gestiegen, fast
alle vor 1980 gebauten Anlagen mossen ihre
Kapazitat verdoppeln. In vielen Anlagen wird

bereits die Nitrifikation-Denitrifikation durchge-

f0hrt, und bes starker Einisitung von Industrie-
abwassern kommt man ohne die dritie Be-
handlungsstufe nicht mehr aus. Waren in den
siebziger Jahren noch Trockenbeete weit ver-
breitet, sind jetzt Entwasserungsmaschinen
Stand der Technik. Damit ist auch der Bedarf
an kationischen Flockungshilfsmitteln gestie-
gen. Ihr Marktanteil betrdgt inzwischen das
dreifache der anionischen Produkie.

Bei den Maschinen dominieren mit 65 Pro-
zent die Bandpressen. Aufgeholt haben mit
derzeit 15 Prozent die Filterpressen, nach-
dem bewiesen wurde, da Flockungshilfsmit-
tel auch chne groBen Kalkzusatz eingesetzt
werden kinnen. Zentrifugen sind mit 20 Pro-
zent vertreten und vor allem in kleinen Klar-
anlagen weit verbreitet.

Mit Zukunft:
Schlagkréftige Allianz

Diese Entwicklungstendenzen kommen
dem Gespann Rohm - Hydro-Line sehr ge-
legen. Réhm, weil es mit seinem Lieferpro-
gramm voll im Trend des italienischen Markts
liegt; unserer Servicefirma, weil wir den An-
spriichen der Kunden, die bei der momenta-
nen Konkurrenzsituation immer anspruchsvol-
ler werden, ohne weiteres genligen kinnen.

Das zeigte sich jongst bei der Erweiterung
einer GroBstadt-Klaranlage. Neue Umweit-
schutzvorschriften erzwangen die Installation
von Maschinen, um die Schwebstoffe aus der
Nachklarung zu entfernen — bei einem
Durchsatz von 30 000 Kubikmetern pro Tag
Es war kiar, daB als zukinftige Lieferanten
nur diejenigen in die engere Wahl kamen, die
innerhalb weniger Tage das wirkungsvoliste
Flockungshilfsmittel bestimmen konnten. Das
gelang uns. Natirlich war unser guter Kon-
takt zum Hersteller Rohm mit entscheidend
far den Zuschlag. Und das wird auch in Zu-
kunft entscheidend sein.




Grenzwert im Griff

Mit und ohne Flockungshilfsmittel:
Das Klarwerk Niirnberg | berichtet tiber
seine Erfahrungen

Das Klarwerk Narnberg | hat in den ver.
gangenen Jahren viele Anstrengungen unter
nommen, um die strengen Vorschriften und Belebungsbeckan
niedrigen Grenzwerte enzuhalten. Wir habe:
Harry Wolfel, den Sachgebietsleiter Verfah-
renstechnik, gebeten, in unserem Magazin
ine Erfahrungen mit Polyelektrolyten zu
schildern. Er berichtel

Nachkldrbacken

Vorfluter

Etwa 180 000 Kubikmeter Abwasser
Haushalten und Industrie fiieBen tagl
das Kiarwerk Nimberg |, wo sie mechani
und biologiseh gereini rden. Die /\m
baustufe bet 1.2 Mio
letzien Jahren konstant gebliebe
menge. Die biclogische Reinigung arbeitet
zweistufig mi
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A, 2: Trilbung und Buspensa im Abiaul der Nachidirung

SofortmaBnahmen mit
Igen

Seit 1985 missen fir S8 (suspendierte
Stoffe) und Ammoniumstickstoff (NH4-N)
Grenzwerte von jeweils 15 Milligramm pro Li-
ter eingehalten werden. In dieser Zeit wurde
auch der Abwasserdurchsatz auf vier Kubik-
meter pro Sekunde erhoht, was in Verbin-
dung mit dem flachen Nachklarbecken die
neuen Grenzwerte utopisch erscheinen liefi:
Bei mehr als drel Kubikmeter Zulauf pro Se-
kunde wurde der Werl fir SS Gberschritten,
und wegen zu hoher Schiammbelastung in
der Belebungsanlage fiel zuviel Ammonium-
stickstoff an. Die SoforimaBnahme — Vorfél-
lung mit einer Eisensalzidsung in der Vorkla-
rung — flhrte zwar umgehend zu einer finf-
zigprozentigen BSBS5-Reduzierung, bei Was-
sertemperaturen dber 16 Grad Celsius je-
doch zu verstarkter Nitrifikation mit
Schwimmschlammbildung, die auch noch mit
einer Erhdhung der Suspensawerte verbun-
den war.

Schnelle Erfolge mit
Flockungshilfsmitteln
Im Mal desselben Jahres wurden Versuche
mit Polyslektrolyten in einem der drei Nach-
Kiarbecken durchgefihrt, um die Belebt-
schlammilocken zu sedimentieren. Das Er-
gebnis: niedrigere Schlammindizes, erhdhte
Al hwindigkeit, geringere SS-Werte.
Nach diesem Erfolg installierten wir gine
provisorische Loseaniage fir zunachst fids-
sige, spéter pulverformige Polymere mil einer
Dosierleitung zum Vertellerbauwerk (siehe
Abb. 1). Mit der anschiieBenden Einfihrung
des neuen Grenzwertes fir S5 wurde eine
Trabung g im instal-
liert, deren MeBsignal zur Steuerung der
Flockungshilfsmittel-Dosierpumpen dient. La-
bormessungen ermittelten die Abhéngigkeit
von Tribungs- und Suspensawerten, die den
i i Einsatz der Ct si-
cherstellen (Abb. 2).
Auf diese Weise konnten wir bis zur Inbe-
triebnahme des ersten Bauabschnitts des
neuen Klarwerkes |l die gesetziichen Aufla-
gen einhalten, von wenigen Ausnahmen bei
extremer hydraulischer Belastung abgese-
hen. Neben der Vorfallung mit Eisensalzen
setzten wir in der Nachklarung ca. zwel
Gramm Flockungshilfsmittel pro Kubikmeter
Wasser ein.

Klérwerk Niirnberg II:
Entlastung, aber kein Ersatz fiir
Polyelektrolyte

Im Juni des Jahres 1987 wurde der erste
Bauabschnitt des Klarwerks Nornberg [l
(450 000 E.) in Betrieb genommen. Diese
wvorgeschaltete Reinigungsstufe hat das Kiar-
werk | deutiich entlastet, so daB Flockungs-
hilfsmittel nur noch bei hohen Belastungen
erforderlich waren

Wie die Abbildungen 3 und 4 zeigen,
konnten die Uberbelastungen durch anhal-
tenden Regen nicht ohne Flockungshilfs-
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mittel abgefangen werden: Im Dezember
1988 nahmen wir nach langeren Reparaturar-
beiten an der Dosieran die Zugabe des
Flockungshitismittels ROHAFLOC KF 390
wieder auf

Fazit: Im Klérwerk Nirnberg konnen die
Ergebnisse der Abwasserreinigung bei Ober-
|asteter Nacnklarung mit Fallungs- und
Flockungshilfsmittein erheblich verbessert
werden.

Wenn Sie erfahren wollen, wie ROHAFLOC
in kemmunalen Kidranlagen eingesetzt wer-
den kann: Ein Kreuz beim Stichwort ‘Kiaran-

Iage’ genugt.

Quelte: Kisraniags, Nirnberg



Der Umwelt zuliebe

Auch fur Flockungshilfsmittel
gilt "allzuviel ist ungesund’

Flockungshilfsmittel befinden sich in bester
Geselischatt. In der Frage nach ihren Risiken
geht es ihnen nicht besser als den Medika-
menten: Jedes Chemieprodukt — auch wenn
es direkt zum Segen der Menschheit gereicht
— kann bei unsachgemaBer Arwendung far
bestimmie Organismen gefahriich werden.
Bei dieser Vereinfachung wird auch kiar, daf
in der Beurteilung diflerenziert werden muB.

Die Wechselwirkungen

Flockungshilfsmittel werden fir eine schnel-
lere und effektivere Ausflockung von Schweb-
stoffen aus wassrigen Systemen eingesetz.
Derartige Produkte bestehen aus langen Fa-
denmolekilen und sind u. a. Abkdmmlinge
der polymeren Acryl- und Methacrylsaure;
dazu gehdren z.B. die ROHAFLOCTypen. Sie
besitzen eine groBe Zahl aktiver Gruppen, die
sich gut in Wasser I6sen. Sie gehen mit den
Schwebstoffen eine Wechselwirkung ein und
verbinden sie miteinander zu groBeren und
schwereren Partikein, die jetzt besser durch
Schwerkraft oder Filtration vom Wasser zu
trennen sind

Die aktiven Gruppen sind anionisch oder
kationisch geladen. Anionische reagieren vor-
wiegend mit anorganischen, kationische vor-
wiegend mit organischen Schwebstotfen, Da-
her gehen kationische Produkie auch eine
starkere Wechselwirkung mit Lebewesen des
‘Wassers ein und kénnen diese gefahrden,
wenn sie unkontrolliert ins Wasser gelangen.
Das heift: Die Reaktion von Flockungshifs-
mitteln ist keineswegs nur auf die Schweb-
stoffe beschrankt, die geflockt werden sollen.

Die Risiken

Fir den Menschen bedeuten Flockungs-
hilfsmittel kein unmittelbares Gesundheitsri-
siko. Sie sollten aber nicht ins Auge gelangen
oder geschluckt werden. Richtig angewendet
sind sie ebenfalls keine Gefahr fur Pilanzen
und Tiere. Auch nicht fir Lebewesen und Mi-
Kkroorganismen, die mit dem Abwasser der
Kidranlagen in Berihrung kermmen. Die
Flockungshilfsmittel sind an die Schwebstoffe
gebunden und tauchen im Wasser nicht auf,
auch nicht im Grundwasser in der Nahe von
Deponien.

Aufgrund der niedrigen Dosierung und der
damit entsprechend hohen Verddnnung im
Abwasser ist der geringe Restmonomerenge-
halt der Polymeren unkritisch. AuBerdem wer-
den Resimonomere wie andere organische
Verbindungen durch Mikroorganismen abge-
baut. Kritisch kann es erst werden, wenn
durch unsachgemaBe Dosierung, falsche La-
gerung und Handhabung oder durch Unfall,
unverhaltnismaBig hohe Mengen unkontrol-
liert in Gewaisser gelangen, z. B. beim Brand-
fall durch Loscharbeiten. In diesen Fallen
-3

kinnen kationische Produkte bei Fischen und
Bakterien zu erheblichen Stoffwechselproble-
men fahren,

Die Richtlinien

Die Beurteilung von Produkien im Hinblick
auf ihre mogliche Gefahrlichkeit und die Infor-
mationspflicht hierdber ist gesetzlich vorge-
schrieben durch das Chemikaliengesetz
(ChemG) vom 16.09.1980 (novelliert 15.09.86)
Darauf aufgebaut ist die Gefahrstoffverord-
nung (GefStofiv)" vom 260886 (novelliert
16.12.87). Die ROHAFLOCFypen sind keine

1} srscréanan bl der Keiischan Variagadruckens, Bestes Nr. ISBM
5923 106254

Gefahrstoffe nach den Kriterien des ChemG
und der GefStoffV.

Fiir Wasser gellen spezielle Regelungen,
die im Wasserhaushaltsgesetz festgelegt sind.
Danach missen chemische Produkte auf-
grund ihrer toxikologischen und Gkotoxikolo-
gischen Eigenschaften im Hinblick auf ihr
wassergefahrdendes Verhalten beurteilt und
eingestuft werden.

Es bestehen vier Wasser-

geféhrdungsklassen (WGK).

WGK 0: im aligemeinen nicht wassergefahr-
dende Stoffe

WGK 1: schwach wassergetahrdende Stoffe
WGK 2: wassergetdhrdende Stoffe

WGK 3: stark wassergefahrdende Stoffe

Eine verbindliche Einstufung nimmt die
Ke i Bewertung A Tder
Stoffe’ vor Sie kann auch Produkte mit
Bonus- oder Maluspunkien belegen.

Anionische Flockungshilfsmittel mit vorwie-
gender Bindung an anorganische Stoffe sind
in der WGK 1 eingestuft. Kationische dage-
gen in der WGK 2: Wegen der méglichen
‘Wechselwirkung der aktiven Gruppen mit
Wasserorganismen (Bakterien, Fische), wie
vorab erwahnt.
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Nicht nur auf dem Papier

'Der Einsatz von
Polyacrylamidprodukten
in der

Papierindustrie

hat Zukunft

Herr Dr. Bassier, was hat R6hm bewogen, in
die Entwickiung von Retentionshilfsmittein zu
investieren?

einraumt
Palyéthy-




lenimin. Im einzelnen gibt es hierflr viele
Griinde. Vereinfacht kbnnte man sagen, daB
unsere chemische Basis auf modernen Ma-
schinen im Vergleich bessere Ergebnisse er-
reichen kann. Diese Basis ist die Methacryl-
séure, das Fundament aller Rohm-Produkie,
wenn man von der Sparte Enzyme einmal
absieht. Hier kennen wir uns aus.

Der Markt bietet kaum Lilcken. Der Umsatz,
den Réhm macht, gam anderen Herstellern
verlaren. Was sollte einen potentiellen Kun-
den bewegen, ein Retentionshilfsmittel von
Ihnen zu kaufen?

Es gibt Liicken, die der Markt aufgrund
technischer Entwicklungen in der Verfahrens-
technik und im Maschinenbau bietet. Es ist
aber auch nicht Gbertrieben, von einem ex-
pandierenden Markt zu sprechen. Die Pa:
pierproduktion nimmt zu

Kein Papierhersteller, dessen Anlage lduft,
ist zu einer Umsteilung bereit. Wie wollen
Sie einsteigen?

Das ist nur bedingt richtig. Sicherlich
scheut ein Papierproduzent das Risiko eines
Betriebsversuchs, wenn seine Anlage st5-
rungsfrei [auft. Die zweite Seele in seiner
Brus{ ist aber den Perspektiven schnellere

a 1g, hohere Masct jeschwin-
dligkeit, bessere Retention, hohere Leistungs-
ausbeute usw. zugewandt — was auch sein
muB, wenn er die Nase vorn haben will.

Versuche auf dem Drainage-Jar und bei
verschiedenen Kunden haben gezeigt, daB
wir far alle Anwendungsfélle konkurrenz-
fahige Produkte haben. Das sind durchaus
gute Voraussetzungen fr den Einstieg.

Dardber hinaus braucht man noch eine
Mannschat, die vor Ort Uberzeugen kan

Die Zahl Ihrer Anwsndung:l‘achmksr wfrd
von der Konkurrenz (iberboten. Wie

Sie Marktantsile erobern?

Marktanteile erobern heifit nicht den Markt
stirmen. Wir beschaftigen vier Anwendungs-
techniker, von denen zwei im Labor, die an-
deren beim Kunden arbeiten. Sie werden von
zehn Gebietevertretern unterstitzt. Das reicht,
um schrittweise vorzugehen, denn wir kon-
nen nicht die Papierindustrie auf breiter Front
aufrollen. Wir missen Erfahrungen sammein,
um aus der Position der Bewahrung mit Er-
folgsnachweisen Kunden zu gewinnen. Die
fiir uns Oberzeugende Produktpalette muB
ihre Qualitat in der Papierindustrie beweisen.
Und das braucht neben Aufmerksamkeit
auch Zeit.

Gibt es erste Erfalge?

Uber dieses Stadium sind wir bereits hin-
aus. Einige Maschinen laufen seit Jahren st5-
rungsrei. Bei mehreren namhaften Herstel-
lern ist das Versuchsstadium zwar noch nicht
at ), aber die nden Er-
gebnisse sind vielversprechend. Ubrigens
nicht nur in der Bundesrepublik Deutschland,
sondern auch im europdischen Ausland

Dr Bossler

Nsbenderﬂe!ommmbtssmcbrpqpmr

industrie noch weitere abengebiete fiir

Polyelektrolyte. RGhm hat hier ein Oberzeu-

gendes Produktprogramm. ist es Ihr Ziel,

Kompiettiésungen fir die Retention, Stoff-
i und Ab

aus einer Hand anzubieten?

Ja. Und dazu gibt s auch Gberzeugende

Grinde: Die erste EinfluBnahme auf das Was-

ser, die Retention und die Entwasserung,
wirkt sich natirlich auf die Stofirickgewin-
nung aus. Beides dann auf die Abwasserbe-
handlung. Es kann nur im Interesse unserer
Kunden sein, wenn alle Prozesse optimal auf-
einander abgestimmt sind. Was wiederum
nur maglich ist, wenn alle Stationen von einer
fachkompetenten Leitung betreut werden, die
allein verantwortlich ist

Geloste 'Trenn-Sorge’

Wassrige L

Farben im /

wir lésen d

des Trenne

Auf die Forderung nach umweltireundii-
«chen Produkten hat die Lackindustrie mit der
Entwicklung wassriger und wasserverdunn-
barer Lackfarben reagiert, die immer mehr
anstelle von lbsemittelbasierenden Kunstharz-
lacken treten und sich groBer Beliebtheit er-
freuen. Diese Freude erlischt in dem Mo-
ment, wo die Frage der Schlammentsorgung
aunaucm Denn: Aus dem Over-Spray von

ven und bei Reinigur
falisn groBe Mengen dunnfiussiger Lack-
schiamme an, deren Entsorgung auBeror-
dentlich kostspielig ist: Schiamme dieser Her-
kunft missen in den meisten Fallen verbrannt
werden. Erheblich wirtschaftiicher wird der
Einsatz dieser neuen Lacksysteme nur, wenn
der Wassergehalt des Lackschlamms auf ein
Minimum reduziert ist.

In Zusammenarbeit mit der Firma Panhol-
zer Umwelttechnik, D-6392 Neu-Anspach,
bieten wir ein Verfahren an, das hohe
Tracken: ehalte der Lackschiamme er-
reicht: Das DRAIMAD-Entwasserungssystem.
Nach Vorbehandlung mit einem geeigneten
Flockungshilfsmittel entzieht es dem Lack-
wasser’ einen erheblichen Teil der Fllssigkeit.
Hier hat sich ®*PLEX 3024 F bestens be-
wahr, um die duBerst feinteiligen Farbanteile
in eine grobflockige Strukiur zu Gberfhren,
die Voraussetzung fur optimale Filtrierbarkest
und hohe Trockenstofigehalte.

Einfach und wirkungsvoll ]
Das DRAIMADVerfahren arbeitet als zwei-

stufiges Filtriersysiemn mit speziellen Einwegfil-

tersacken, die den Feststoff zurfickhalten und 1

das Filtrat in den Wasserkreislauf zurOckfuh-

ren. Das Verteilersystern garantiert eine

gleichméBige und vollstandige Beflllung der

Filtersicke, die nach einer mehrstindigen

und

zmschangelegeﬂ werden. In dieser Zeit kann

der Schlamm, der nach dem Abhé&ngen

noch eine breiige, aber tropfireie Konsistenz

hat, aufgrund der Filterkonstruktion weiter

Feuchtigkeit verdunsten. Sichergestelit ist

auch, daB er 2 B. bei Regen kein Wasser auf-

nehmen kann. Je nach Wetteriage besitzt der

Lackschiamm nach dreifig bis sechzig Tagen

einen Trockensioffgehal, den sonst nur west

teurere, thermische Verfahren erreichen.
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Die FiltergroBen und -ausfahrungen lassen
eine Anpassung an fast jeden Anwendungs-
fall zu. Das beirifft sowohl die Anlagengrol
als auch die verschiedenen Lacksysteme.

Teilautomatisierter Betrieb
hinter Lackierkabinen

Die Lackschlammentsorgung fr Lackierka
binen erfordert eine kontinuierlich arbeitende
mehriinige Anlage. Da die Lackschiamme
gleichmabig in derselben Qualitat anfallen
kann die erfor he Menge des Flockungs-

hilfsmittels vorbestimmt und Gber Trockengut-
duosierer zugegeben werden. Mit Ausnahme
des Auswechselns der Filtersacke ist hier ein

vollautomatischer Betrieb mogiich

Sammelbecken fiir Werkzeuge
und Behiilter
diskontinuierlich mit groBen Quali-
ieden anfallenden kschigm-
me, die beim Reinigen von Behaltern und
Werkzeugen entstehen, sind mit dem DRAI
MAD-Entwass ssystem gut bef
bar. Das Schmutzwasser wird in einem
melbecken aufgefangen und in einen Reak-
tionsbehatter gepumpt, in dem das Flok
kungshilfsmittel — je nach Schlammqualitat
von Hand dosiert wird, Die Dimensicnie-
rung dieser Anlage solite far mindestens eine
Tagesproduktion ausgelegt se

. Der Technikumsversuch

entscheidet

Das DRAIMAD-Entwasserungssystem ist
fiir klsinere und mittiere Betriebe konzipiert
Es arbsitet durch konsequentes Nutzen und
Koppeln physikalischer Ablaufe auBerordent-
lich wirtschaftlich. Die individuelle Dimensio-
nierung spielt dabei sine enischeidende
Rolle. Voruntersuchungen mit einer mobilen
Technikumsanlage erlauben gine sichere
Beurteilung des Schlammverhaltens. Mit d
so ermittelten Werten ist eine sichere Di
sionierung der erforderlichen AnlagengroBe
maglich. Wenn Sie mehr wissen wollen,
eine anwendungstechnische Beratung
wiinschen oder Informationen {ber Pilot-
anlagen, kreuzen Sie bitte das Stichwort
‘Lackschiamm’ auf der Anforderungskarte
an




F
Anforderungsprofil

Die Weichen fur
neue Flockungshilfsmittel
sind gestellt

Zu keiner Zeit wurde das Anforderungs-
profil an zukinftige Flockungshilfsmittel so
diskutiert wie heute. Dabei bringt die Unsi-
cherheit im dkologischen Bereich die Poly-
mere in entgegengesetzte SchuBlinien:
QObwaohl sie nachweislich nur bei Unfallen be-
denklich werden kinnen, wird die Gesund-
heitsgefahrdung des Menschen durch direk-
ten Kontakt geproft, dann — im Umfeld von
Deponien und Klaranlagen — die Bakterien-
und Fischvertraglichkeit im Wasserkreislauf,
Auf der anderen Seite soll diese Chemie ~
noch mehr Abwasserprobleme lésen, z.B
den chemischen Sauerstoffbedarf 2u reduzie- o Uberwachung und Kontrolle

ren oder Schiamme zu entwassern.

Weitere Anforderungen kommen aus der
Verfahrenstechnik, aus den Bereichen
Wirkungsgrad, Handhabung und Lieferform
der einzeinen Produkie. Die Herstellung muB
neben der Lieferfahigkeit auch die Verfigbar-
keit bercksichtigen sowie Sicherheitsbestim-
mungen ven der Produktion bis weit nach
dem Einsatz. Und zu all diesen Wiinschen
kommt die Forderung unserer Verkaufer:

Der Preis mufl stimmen.

Drei Klassen Reinhaltung des Wassers — Ubserscht

Wir sind, den Bergbau ausgenommen, auf
allen Anwendungsgebieten von Flockungs-
hilfsmitteln tatig: von der kommunalen
Schlammeniwasserung bis zur industrielien
und kemmunalen Abwasserreinigung.

Sehon heute an das Jahr 2000 denken

Das Anforderungsprafil far Flockungshilfs-
mitiel von morgen I&Bt sich vereinfacht in drei
Fragen formulieren:

1. Welche Anforderungen stellt die Fest-
stofi/Flissigkeitstrennung?

2, Welche Mbaglichkeiten bietet die Chernie,
die Anwendungsbreite zu verbessern?

3. Welche Anforderungen stelit die Okologie?

Nur der erste Punkt betrifft die eigentiiche
Anwendung. Aus dieser Frage entstand das
Produkt Flockungshiltsmittel, und hier sind
nur geringe Verinderungen nétig.




Anforderungen
aus der Okologie

Es ist weniger die veranderte Situation in
der Umwelt als ein neues BewuBtsein, das
mit einer Flut von Winschen und Einschran-
kungen auf chemische Produkie und damit
auch Polymere einstirzt, Das Verbot von Dio-
xin in Rauchgasfiltern, hier in gefahrlichen
Mengen noch nie nachgewiesen, ist ein Bai-
spiel fir die momentan schwer einschatzbare
Situation, Fir Flockungshilfsmittel bedeutet
das: Die entscheidende Frage gilt weniger
‘dem Einsatz der Flockungshilfsmittel als dem
‘danach’; Was geschieht mit dem Wasser, den
Feststoffen?

Da ist z.B. der Wunsch nach mineraldl-
freien Organosolen, die Gbrigens in unserem
Hause hergestellt werden kdnnen. Selbstver-
standlich garantieren die Ole auf pflanzlicher
Basis mehr Umweltvertraglichkeit. Auf der an-
deren Seite sind sie zum Teil erheblich teue-
rer als Mineraldle,

Anforderungen an die
Feststoff/Fliissigkeitstrennung

Die Aufmerksamkeit der Betreiber von in-
dustriellen und kommunalen Kiaranlagen gilt
- won ProzeBbeschleunigung und besserer
Wirkung abgesehen — den Fragen: Was darf
auf Deponien, was darf verbrannt werden?
Auf der Wunschliste der Industrie stehen
Farbstoffrickgewinnung, Substitution vory
Eisen- und Aluminiumsalzen durch aus-
schlieBliche Arwendung der Polymere ganz
oben. Dann die Fragen. Wi kann man ge-
Iaste Schwermetalle, organische Inhaltsstoffe,
Resigehalte an Kupfer, Nickel, Cadmium mit
Hilfe von Komplexbildnern besser konzen-
trieren oder den CSB-Gehalt weiter reduzie-
ren’?

Méglichkeiten der Chemie

Kunden und Anwendungstechniker richten
ihre Fragen in neu formulierter Form an die
Chemie: Wie erhait man gréBere Breitband-
wirkung, mehr Hydrolysestabilitat, langere
Molekilketten und starker geladene Poly-
mere, Copolymerisation mit bewahrten
Grundprodukien, Substitution von Eisen-
salzen durch Polyampholyte? Wann und wo
zahlt sich enzymatische Schlammbehandlung
aus? Wie beherrscht man Pulver, das staubt
und bei schlechten Losebedingungen zum
Verklumpen neigt?

Das ist nur ein Teil der Fragen, mit denen
sich unsere Forschung befaBt. In der nach-
sten Ausgabe berichten wir ausfUhrlich ber
das Teilgebiet der enzymatischen Schiamm-
behandlung. Wenn Sie Fragen zu den ange-
sprochenen Themen haben,

kreuzen Sie bm: das Stichwort ‘Anforderung’
auf der Karte

Fotoa: Fone der Chermischen indusire im Verband der Chers
schen Industrie, Frankurt
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Personelles

Vorstellung
der Gebietsvertreter

Harry Bakx vertreibt seit 1984 fir die
Firma Sidas unsere Flockungshilfsmittel in
West-Beriin. Sein Diplom machie er 1966 an
der Akademie for Wirtschaft und Handel in
den Niederlanden, dann folgten 17 Jahre
AuBendiensttatigkeit auf verschiedenen
Gebieten

Dr. Hermann Frank war nach seiner Pro-
metion zum Dr. Ing. in verschiedenen Berei-
chen der Chemischen Industrie tatig. Seit
1977 fubrt er ein eigenes Ingenieurbiro und
ist seit 1983 for uns selbstandiger Handels-
vertreter auf den Gebieten Schlammentwas-
serung und Dosiertechnik im Abwasser-
bereich. Zusammen mit seinem Mitarbeiter,
Herrn Sommer, ist er in den Bundeslandern
Rheinland-Pfalz, Hessen sowie im norddstii-
chen Teil Bayerns tatig

Hermann Golisch, der als Mithegrander
der Firma HWT Wassertechnische Anlagen
GmbH in Heidelberg heute unsere Produkte
im Raum Mannheim, Ludwigshafen, Heidel-
berg sowie Stuttgart, Esslingen und Karisruhe
vertreibt, iibernahm von 1977 bis 1979 die
kautmannische Leitung in einem Wasseraut-
bereitungsunternehmen. Als Betriebswirt bil-
dete er sich innerbetrieblich in der Wasser-
aufbereitungstechnik weiter. Nach der Fir
mengriindung 1979 Gbernahm er 1986 die
Vertretung fir unsere Produkte.

Gerhard Hantke, Chemie-Ingenieur, be-
gann seine berufliche Laufbahn Ende der
vierziger Jahre als Laborleiter in ginem Che-
mischTechnischen Untersuchungsiabor und
Gutachter des Beriiner Senats. Nachdem er
lange Zeit for ein deutsches Chemieunterneh-
men als Gebletsleiter tatig war, machte er sich
1984 selbstandig und ist seitdem Anwen-
dungstechniker for unsere Flockungshilfsmit-
tel im baden-wirttembergischen Raum und
in Tellen Bayerns.

Harry Bak
Oiplorm-Ingenieus

Dr.-ing. Hermann Frank

Hermann Golisch
Betriebswirt

Harst Kihn
Diplom-ingenieur

Kiaus-Dister Sommer

Lucien Vanmuliem
Chemie-Inganieur

Horst Kithn, Diplom-Ingenieur, blickt auf
14 Jahre Erfahrung in der Herstellung und
Entwicklung von Polymeren zurlick. Vor
sechs Jahren kam der Vertrieb von Labor-
geraten hinzu. Heute vertreibt er mit seiner
eigenen Firma Umweltprodukte in Nord
deutschland. In seinem volistandigen Pro-
duktangebot zur Abwasserbehandlung neh-
men unsere Flockungshilfsmittel eine zentrale
Stellung ein. Der Kontakt zu R8hm besteht
seit 1974.

Klaus-Dieter Sommer verkauft seit 1988
unsere Flockungshilfsmittel in den Bundes
landern Rheiniand-Pfalz, Hessen sowie im
nordastichen Teil Bayerns und berét die An-
lagenbetreiber bei inrer Anwendung. Er kam
zu Herrn Dr. Frank nach zehnjahriger Erfah-
rung im AuBendienst und in der Instand-
haltung von Anlagen der Wasserversorgung.

Lucien Vanmullem schiofl seine Ausbil-
dung zum Chemie-Ingenieur in Belgien ab.
1967 bekam er ersten Kontakt zu Flockungs-
hilfsmitteln und Abwassern in einem Anwen-
dungstechnischen Laber, sammelte Erfahrun-
gen mit der Entgiftung und Entwasserung
von Schiammen sowie der Konditionierung
von Trink- und Kihiwasser. Seine Vertriebs-
gebiete fir unsere Produkde sind seit 1984
die Bundeslander Nordrhein-Westfalen.
Siid-Niedersachsen und Nord-Hessen



Heimspiel

Technikertreffen in Darmstadt

mit groBer Beteiligung

Das diesjahrige RohmTechnikertreffen wies
die bisher groBte Beteiligung aut: 22 Teilneh-
mer aus dem deutschsprachigen Raum. Es
war mit der Dauer von nur einem Tag prompt
2u kurz, weil es reichiich neue Themen und
damit auch Fragen gab.

Im Vordergrund stand in diesem Jahr das
Thema Umwelt. Vortrage zur Gefahrstoff-
verordnung und den Wassergefahrdungs-
Kassen, der chemischen Phosphateliminie-
rung mit Hilfe synthetischer organischer Poly-
mere sowie zur Nitrifikation und Denitrifikation
kennzeichnen die Situation auf dem Markt
der Flockungshilfsmittel. Zu allen Themen
sind Sonderdrucke in Arbeit. Neben dem Er-
fahrungsaustausch gab es weitere Informatio-
nen zum Lieferprogramm, zu Dosieranlagen
und Retentionshilfsmittein.

Unser neues Produkt
Poly-Dadmac (Dimethyl-

Chemische Phosphat-Eliminie-
rung mit Hilfe synthetischer
organischer Polymere

y hlorid)

Das neue Produkt hat sich bestens be-
wahrt. Die Anwendungstechniker wurden aut
geforden, mit Hilfe von geeigneten Copoly-
meren weitere Optimierungen zu erreichen.
Dazu hat das Anwendungstechnische Labor
Lossungsansétze vorbereitet.

Lieferform

Das Hauptaugenmerk gilt der Lieferform
Emulsion, die jetzt in erheblich stabilerer
Form hergestelit wird. AuBerdem konnten die
Produkteigenschaften um bis zu dreiBig Pro-
zent verbessert werden

Bei den Organosolen gibt es zukanftig nur
noch 4 Einstellungen statt der bisherigen 12.
Die Tendenz vor allem far zukOnftige Entwick-
lungen: Hohe Konzentration und Wirksamkeit,
nicht: Niedrige Konzentration zu niedrigen
Preisen oder gar Verschnitte mit Hilfsstoifen,
um den Preis senken zu kannen.

Service-Leistungen

Das Einbeziehen von Serviceleistungen in
unsere Produktpreise macht einen direkten
Preisvergleich mit reinen Verkaufsorganisatio-
nen unméglich. Anwendungstechniker sind
nicht nur Verkauler. Sie missen Analysen,
Versuche und Stelizeiten fir Loseanlagen in
Angeboten und Rechnungen ausweisen. Wir
sind hier optimistisch: Der zukanfige Markt
for Wasseraufbereitung wird entscheidend
vom Know-how des Anwendungstechnikers
beeinfluBt und nicht von der Niedrigstpreis-
Offerte

Léseanlagen, Pumpen,
Technischer Service

Alle uns bekannten Anlagen sind technisch
und in ihrer Handhabung problemics. Die
Auswahikriterien sind: Standort, Dimensionie-
rung, Autstellung und Kosten. Die Informatio-
nen im Vorfeld durch unsere Anwendungs-
techniker werden weiter verbessert.

Mischbatterien
ohne Reifebehalter?

Anlagen zur Verkiirzung der Reifezeit ha-
ben sich nicht bewdhrt. Bei Emulsionen mul
sie unbedingt eingehalten werden. Wir sind
uns des Kundenwunsches bewuBt, unsere
Forschung befaBt sich mit den Themen
Direktdosierung und Reifezeitverkirzung

Zu diesem Thema erscheint ein ausfGhr-
licher Bericht im nachsten ‘Magazin far
Wasser- und ProzeBtechnik! Ein Sonderdruck
ist in Vorbereitung.

Nitrifikation und Denitrifikation

Die aus Ammoniakverbindungen entstan-
denen Nitrate bilden zusammen mit den
Phosphaten sine ideale Nahrstoffsituation far
Algen. Sie breiten sich schnell aus und ver-
brauchen den Sauerstoff im Wasser. Um
diese Gefahr im Nachklarbecken bzw. Vorflu-
ter von Klaranlagen auszuschlieBen, mossen
die Nitrate zu Stickstoff und Wasser umge-
wandelt werden, Auch dieses Thema er-
scheint im nachsten Magazin, ein Sonder-
druck ist in Vorbereitung.

Retentionshilfsmittel

Ein Labortest hat zu dem Ergebnis gefiihrt,
daB wir fiir jeden Anwendungsfall in der Pa-
pierindustrie ein Oberzeugendes Produkt lie-
fern kdnnen. Der Trend von Polyathylenimin
zu Polyacrylamid bewegt sich direkt auf un-
ser Spezialgebiet Acrylate und Methacrylate
zu. Ebenso wichtig ist das Spezialgebiet
Flockungshilismittef, um neben Retentions-
hilfsmitteln auch Polymere als Problemioser
der Abwasserreinigung anbieten zu kdnnen
(siehe Bericht Seite 7 in diesem Heft)

CST-MeBgerat

Ab sofort lieferbar ist ein neues handliches
CSTMeBgerat (Capillarry Sunction Time) mit
vereinfachten MeBméglichkeiten. Das Geral
mift die FlieBzeit eines Filtrats in den Kapilla-
ren eines genormten Filterpapiers und gibt
schnell AufschluB Gber das Entwasserungs-
verhalten.

Zu beziehen ist das CSFMeBgeral bei der
Firma Stephany Abwassertechnik,
Grevenbroicher StraBie 106, 4150 Krefeld 1.



Die Literatur-Ecke

Literatur Nummer 682
Die chemische Phosphat-Eliminierung un-
ter besonderer Bemr:isdmgung des Einsat-
zes ischer
Ein Beitrag, dsr besa:hrenm wie syntheti-
sche organische Hochpolymere beitragen
hdnnen vorgegebene Grenzwerte einzuhal-

E\gansd-\anen und Wirkungsmechanismen
syrihsuscher Flockungshilismittel werden er-
jert und die Er-

ingen geschild
gebnlsse der \ﬁarmche in Wort, Bild und Gra-
fik vorgestellt
Ein Thema, dessen Bedeutung nach dem
1o-Punkte-Katalog des Umweltministers
Dr. Tépler noch groBer geworden ist.

Literatur Nummer 384
Wie kann die Leistung von Kies- und Sand-
filtern durch den Ensaz von Polyelekirolyten

gert wer
Ein Artikel, dsr sich ebenfalls mit der Ein-
haﬂung gelorderter Grenzwerte intensiv be-
Der Einsatz von yten in der
Wasseraufbereitung ist bekannt — hier gaht
es aber um Bmucrr und Prozefiwasseraul-

Termin

GewuBt wo . . .
Haben Sie auch manchmal das Problem,
wer gibt lhnen die Literatur, die Sie suchen?
Viellsicht finden Sie genau das Thema in
unserer Literaturecke.

bereitung und Feststoff-Filtration im Abwas-
swbereudn wobei der Vortrag durchaus auch
die Storfaktoren eingeht.

Verschiedene anwendbare Filterverfahren
werden erlautert und die Wirkungsweise der
Polyelektrolyte kiar dargestellt.

Sie machten diese Informationen besitzen?

Ihr Kreuz bei der entsprechenden Literatur-
nummer bringt Ihnen ein Exemplar.

Veranstaltung

DIE
LITERATUR-
ECKE

Veranstalter / Ort

26 — 29 Juni B9

IAWPRC Specialized Conference
on Design and ation of

mall Wastewater Treaiment
Plants in Trondheim

The Norwegian Institute
of Continuing Education
N-7034 Trondheim

IAWPRC / EWPMImmN

Wastewater Tm Plﬂﬁs' |ﬂ

Techrische Universitat Berlin,
Lehrstuhl far WassergGtewirtschatt
und Gest d

Phospt aut o

und biologischem Wege
ATV-Seminar Nr. 11/89

KFAA—FDmxIdungsmm’um
idhausen, Wimberstrabe 1,
D4300 Essen 16, Tel. 0201/408680

1. — 12. Oktober 89

Behandlung lhaltiger
ATV-Seminar Nr. 13/89

Bremer Innovations- und Tachm{ugs—
zentrum, Fahrenheitstrafe 1,
D-2800 Bremen 1, Tel. 04211220030

16. November 89

Einsatz von
ATV-Seminar Nr. 10/89

Bremer Innovations- und Technologie-
zentrum, Fahrenheitstraie 1,
D-2800 Bremen 1, Tal. 04211220030

Weitergehende
ATV-Seminar Nr. 21/89

Postfach 1269, D-7302 Ostfildern,
Tel. 07 11/340080

Essener Tagung 1990

Lehrstunl fOr Siedlungs-
wasserwirischaft RWTH, Aachen

EWPCA Européisches Abwasser-
und Abfallsymposium und

9. IFAT in Mdnchen

The European Water Pallution
Control Association eV,
Markt 71, D-8000 Manchen




Die Vierte Dimension
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Vefﬁcn.eaenamge Ausbildung des Filtrationsveriahrens in der prakiischen Anwendung

Fur die Klaranlagen von morgen
werden Sand- oder Kiesfilter
unverzichtbar

In kommunalen Kiaranlagen sind drei Sta-
tionen der Abwasserbehandlung Stand der
Technik: Vorkidrung, biclogische und chemi-
sche Reinigungsstule. Die verstarkien 6kolo-
gischen Anforderungen an die Abwasser-
reinigung werden — unter anderam — in Zu-
kunft eine weitgehende Abtrennung der Fest-
stoffe aus dem Abwasser verlangen. Diese
entstehen haufig bei den meisten mecha-
nisch-biologischen Reinigungsstufen, wenn
Bakterien (iber die Nachkifrung abtreiben
und Ablagerungen im Vorfiuter verursachen.
Qder in Anlagen mit Phosphatiallung, wo zu-
sétzliche mineralische Fallungsprodukte ent-
stehen. Damit werden die Klaranlagen von
morgen nicht chne die vierte Reinigungsstufe
Filtration auskommen,

Kldranlage Stuttgart:
Vorreiter im Musterléndle

In der Bundesrepublik Deutschland gibt es
bisher nur die Klaranlage Stuttgart, die ber
eine Kiesfiteranlage im AnschluB an die
Nachklarung verfigt. Die Hauptursachen far
die geringe Verbreitung liegen in dem gerin-
gen Kosten-Nutzenverhaltnis, der preblemati-
schen Handhabung bei stark schwankender
hydraulischer Belastung wie Regenwetier und
den keineswegs Uberzeugenden Ergebnis-
sen bel stark schwankenden P-Gehaten or-
ganischer Arl

Wirkungsoptimierung
mit Vor- und Nachbehandlung

Wir sind der Ansicht, daf sich die Leistung
und das Kosten-Nutzenverhaltnis mit dem
Einsatz von Polyelektrolyten entscheidend
verbessern lassen. Die Flockungsfiltration
wird z B. bei der Wasseraufbereitung schon
seit zwanzig Jahren erfolgreich angewendet.
Bei hohen Betriebsschwankungen, die in
Kl&ranlagen nicht undblich sind, ist allerdings
eine Dosiertechnik winschenswert, die den
hohen Anspriichen einer genauen MeBwert-
erfassung und Polyelektrolytsteuerung ge-
nogt und die alle Flockungsparameter be-
racksichtigen solite.

Eine auch wirtschaftlich optimale Leistungs-
steigerung wird nicht mit dem Einsatz von
Polyelektrotyten zur Fallungsfiockung in der
Filterstufe selbst erreicht. Bereits in der
Sedimentationsstufe vor der Filtration kdnnen
sie wirkungsvoll Schwebstoffe reduzieren.
Weitere Anwendungsgsbiete sind die Filter-
konditionierung durch Umladung, Verbesse-
rung der Spalleistung und die Aufbereitung
von Rickspllwasser

Wenn Sie an ausfdhriichen Informationen
uber die Leistungssteigerung von Kies- und
Sandfiltern interessiert sind, dann kreuzen
Sie bitte das Stichwort “Filter’ auf der Anfor-
derungskarte an.
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Foto: Fand der Chemischen industrie im Verband der Chemischen Industrie, Frankfurt

Postfach 4242
Kirschenallee
D-6100 Darmstadt 1
Tel.: (06151) 184825 (Verkauf)
(06151) 184319 (Anwendungstechnik)
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