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Ein neuer Roboter von SIG besticht
durch neue Softwarearchitektur

Der Danaher Motion-Vertrieb In Europa
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3 - Gutzu wissen: Neues bei Danaher Motion

Es bleibt dabei: 2002
pDanaherdiMotion &ICOJKG|
infdiesempahires

Lieber Leser,

1]

Wir sind in vielem schnell: Antriebe, Servoverstarker, Lieferungen,
Service, neue Kundenzeitung, doch bei einer Firmenzusammen-
fuhrung gilt eher der Volksmund: Gut Ding will Weile haben. Im
Kiartext: Die Zusammenfuhrung von Kollmorgen Seidel, Bautz,

TUV CERT-gepriifte Lieferungen

MOM:Zertifizierungisichert
mehKundenzufriedenhelts

Kollmorgen Seidel hat die betriebliche Anpassung entsprechend der EN ISO 9001:2000
mit der Zertifizierung abgeschlossen. Das Ziel: Kundenzufriedenheit. Im Blick:
das Danaher-Business-System DBS. Der Qualitétsmanagement-Beauftragte
Wulf-Dieter Heinrich ist mit den ersten Ergebnissen sehr zufrieden.

Warner Electric und Inmotion haben wir bis zum Jahresbeginn 2002

nur in der Schweiz geschafft.
Die Geschaftsleitung der Danaher Motion SA Lausanne hatam 2, Januar
Stefan Gugelmann ubemommen.

Die Danaher Motion GmbH & Co KG, Dusseldorf, wird aber noch in der zweiten
Halfte des Jahres 2002 als europaische Zentrale auf den Gebieten Motoren,
Servoverstarker und Direktantriebe fUr Sie zur Verfugung stehen.

Was Sie als Kunde davon haben? Das ware an dieser Stelle zu viel, doch

fordern Sie einfach unsere neue Imagebroschire an. Oder lesen Sie die
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VIEWS. Auf der nachsten Seite zum Beispiel. Da geht es nurum Sie.

Aber auf Unterhaltung auf den folgenden Seiten wollten wir natarlich

auch nicht verzichten. Viel Spaft beim Lesen!

err Heinrich, die QM-Zertifizierung

nach ISO 9001 ist in der Investitions-
guterindustrie Stand der Technik. Warum
kommt sie bei Kollmorgen Seidel erst jetzt?

schaffen, was letztendlich allen die Arbeit
im Kontext mit Vorschriften und Normen
erteichtert. Die Verfahrensanweisungen sind

von den Mitarbeitem in Workshops selbst

Wir wollen den Kunden
immer besser in unser

System integrieren und
damit schneller bedienen.

Ihr Wir gehoren zu den Ersten, die nach der erstelit worden und werden auch hier gepflegt.
KN el CRNOKH £ Co.G aktueilen Nom EN ISO 8001 mit dem Wir haben ein betnebliches Vorschlagswesen  Haben Sie dazu ein einfaches Beispiel?
Wachewdenbate 4092 Zusatz :2000 zertifizient wurden, Diese Norm eingefiihrt, das bereits weit intensiver ganutzt  Es gibt Kunden mit automatisienten Lager-
L 7 15t deutlich prozessonentierter, was uns sehr wird, als ich es erwaret habe, eingangen. Da mussen wir die Barcodes
E-Mail: info@danaher-motion.de Norbert Witsch

www.danaher-motion.de

Redaktion:
Norbert Witsch (verantwortlich)

... aus dem Inhalt:

entgegenkam. Und es st auch nicht so, dass
wir vorhier gar kein Qualitatsmanagement
hatten ...

Ein Anfangserfolg, oder wird das so
bleiben?

ich glaube, dass esn etwa so bleibt, wenn

genau dorthin platzieren, wo das Lesegerat
den Barcode schnell und zuverlassig lesen
kann. Das klingt sehr einfach, so selbstver-

standlich ist es aber nicht. Fest steht nur, dass

Heinz-Jiirgen Rottig Aber das hatte nicht gendgt? sich unser QM-Team an zwel Grundsatze halt  unverhaltnismasig hohe Kosten entstehen,
Reinhold Hef Unser QM-System entspnicht jetzt dem neues-  Auf einen Vorschiag muss man stets und wenn es nicht funktioniern.

ten Stand und Ist natdrfich in vielem besser schnell reagieren. Das lasst sich ganz einfach
Koordination: geworden. Das betnifft zum Beispiel die ausdrucken: .erkannte Fehler sofort abstel- Wie hoch schatzen Sie lhre derzeitige
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Anpassung von Zustandigkeiten fir kurze
Entscheldungswege oder die Neugestaltung
unseres Intranets, Hier konnten wir erreichen,
dass eine standige Aktualisierung der Kunden
daten erfoigt und diese Daten an allen rale-
vanten Stellen zur Verfugung stehen.

Wie konnten Sie das durchsetzen?
Es ging nicht darum, etwas durchzusetzen,
sondem mit dem Betrieb gemeinsam etwas zu

len”. Wenn ein Mitarbeiter sieht, dass etwas
passiert, fihit er sich emst genommen.
Kontinuerliches Verbessem heift, dass die
Menschen, die damit arbeiten, beteiligt sein
massen, Wenn Sie nur etwas vorschreiben,

haben Sie schnell ein totes System.

Wo genau liegt jetzt der Vorteil filir den
Kunden?
In unserer Liefergualitat und Zuveriassighkelit.

Lieferqualitat ein, orientiert am DBS-

MaBstab? I
Es ist schwer, das Danaher Business-System,

das vom Six-Sigma-System von Toyota fir
Grofiserienfertigung abgeleitet ist, auf uns

anzuwenden. Aussagekraftig ist eine Prozent-

zahl: Ende des Jahres 2001 lagen wir bei

99,3 % Erflllung unserer Vorgaben.
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ur seften durfen Emwickiungsingenieure
N_-Juf der grinen Wiese* anfangen und
aus dem Vollen schipfen, So ging es auch
Hans Schuley, als er vor knapp drel Jahren bei
dem Verpackungsexperien SIG, Schaffhau-
sen, Schweiz, den Auftrag erhieit, einen
neuen Roboter zur Senenreife zu bringen.
Denn den gab es schon durch die Ubemahme
des Roboterherstellers Demaurex S, A,
Lausanne. Demaurex hatte seit Jahren Erfah-
rung mit Deitarobotem, die 10r diese Aufgabe
gut geeignet sind (siehe Kasten oder Bild).

Fur den Einsalz in der Lebens-

mittelindustrie bedarf es
allerdings einer so ge-

nannten .washdown®

Ausfuhrung: Der Robo-
ter muss das Absprit-
2en mit Wasser und
Waschmitieln klaglos

uberstehen, was vor

i

III*’ '”m!h.,iuu 1

allem seine Schmier-

stellen betnfft.

Hans Schuler

4/5 - Beispielhafte Beweglichkeit: Produkte in der Praxis

Ein neuer Roboter von SIG
besticht durch seine Softwarelosung

mVorausberechnet
nachgerechnetsl

Dass der Verpackungsexperte SIG in der Schweiz einen eigenen Roboter
entwickelt, um einen hohen AusstoR schnell einzupacken, muss nicht uberraschen.
Wohl! aber das Vorgehen bei der Regelung: Abkehr von der klassischen dreifach
kaskadierten PID-Regelung klingt wenig innovativ. Es kann aber auch umgekehrt sein,
in bestimmten Fallen jedenfalls. Wie in diesem.
Da fuhrt die Kombination aus beidem zum optimalen Ergebnis.

Noch wichtiger: Im Abwasser darf kein

Schmiermittelanteil nachzuweisen sein.

Die mechanische Seite habe man schnellim
Griff gehabt, erldutert der erst 27 -jahrige
Diplomingenieur aus der Zentralschweiz,
Jund dann steliten wir fest, dass wir mit der
konventionellen Regelungstrategie nicht die
gewunschie Leistung erreichten”. State of
the art’ sei bei SIG noch die Analogtechnik
und die erste Zielgruppe sei die SIG seibst,
Weltere Forderungen waren hohe Flexibilitat
bel der Integration in die Verpackungslinie
(2. B. Lasten von wenigen Gramm bis zu
Einem F\IfOé’,F«]I"F.’T‘.' und gine mtegjtene
Motion Control vor allem per Bildverarbei-
tung. Die harteste Nuss gab es bei der Soft
ware zu knacken, Sie sollte so aufgebaut
sein, dass der Kunde seine Anwendungs-
daten seibst programmieren und andern
kann. Und der SIG-Servicetechniker sollte es
mit nur einer Software zu tun haben - die er
bereits kennt.

Hans Schuler kann sich ein Lachen nicht
verkneifen. Hier hatten wir ein bisschen
grune Wiese", schrankt aber gleich ein:
<abgesteckt auf der Auswahl handelsublicher
Produkte.” Man wollte die Entwicklung und

Pfiege der Software so weit wie moglich

anderen Oberlassen, Das Ergebnis dieses
Baukastenprinzips uberrascht:

ein handeislblicher PC mit dem Betriebs-
system Windows NT.

»Der Roboter muss das
Abspritzen mit Wasser
und Waschmitteln
klaglos iberstehen

Mit einem Dual-Pentium-Motherboard, aber
keiner Einsteckkarte mit externem Signal-
prozessor, der die Echtizeitiahigket der
Bahnplanung des Greifers garantiert.

Und dennoch: .Die Bahnplanung erfolgt im
Millisekundentakt mit einer Ubertragungs-
genauigkeit von filinfzig Mikrosekunden.
Véllig ausreichend, damit das System auch
bei maximaler Greifergeschwindigkeit

(10 nvsec) stabil 13uft.”

Ein erstaunliches Ergebnis vor allem deshalb,
weil der mittierweile zum regelungstech-
nischen Expenen avancierta SIG-Entwickier
mit seinem Regelungsverfahren die CPU weit
starker auslastet als mit einer ublichen
dreifach kaskadierten PID-Regelung. .Die
Bewegung des Deltaroboters ist extrem nicht
linear™, erklart der Maschinenbauer Schuler,

Schatienspiele: Die auch
noftwaresaitig In gas Roboter-
systom intagriene Bidver-

arbaitung orsennt don Schatten
des Objokts, das von sinem
LED-Teppich unteshalty des
Bandes _sngeblitst” wird,

das vinuelle Ubersetzungsverhaltnis vom
Werlkzeugtrager zu den Motoren andere sich
uber den gesamten Arbeitsraum um den
Faktor 16. Und die Nichtlinearitat wirke sich
vor allem dort am starksten aus, wo die
Anforderungen an die Positioniergenauighkeit
am hochsten sind: am Anfang und Ende des
Arbeitsraumes, wo aufgenommen und
abgelegt wird. Das mache ein _Tuning” fur
jede Applikation erforderlich.

Dieses Feintuning der Regelparameter war
mit der klassischen dreifach kaskadierten
PID-Regelung nicht besonders effizient und
kostete Zeit, die sehr knapp war. In dieser
Sackgasse entdeckie das SIG-Team, dass der
Deitaroboter fur eine andere Art der Steue-
rung sehr gunstige Voraussetzungen bietet:
das Computed Torque Control Scheme, bei
dem der Sollwert fur den Strom haw. das
Drehmoment berechnet und direkt in den
Stromregler eingegeben wird.
Das mathematische Modell
des Roboters lag bereits vor,
weil es zur Auslegung des
Roboters bendtigt wurde.

Der Deltaroboter in Zahien

bei einer hestimmite Bahn theoretisch wirken
missen und konnten wegen der Konstruktion
des Roboters die Reibung vernachlassigen.”
Tatsachlich sei es gelungen. gleichzeitig mit
der Berechnung der inversen Kinematik die
dynamischen Gleichungen zu Iasen, um die
Solidrehmomente fur eine bestimmte
Bewegung fur jeden Millisekundenschntt
direkt in den Stromregler einspeisen zu
kbnnen. Was bei der vorgegebenen Regel-
architektur ohne den zwelten Analogeingang

am Servostar nicht moglich gewesen ware.

Der Clou: Die Uberiagerten Positions- und
Geschwindigkeitsregler mussen nur noch den
Modelifehier mit deutlich geringerem Regel-
aufwand komgieren. Im Ergebnis konnte gine
sehr stabile Bewegung erreicht werden.
Weitere Vortaile: Es gibt nur noch ein Tuning
fur jede Applikation, das nicht

mehr verandern werden muss.

madmal 1000 Gramm, Aufrahme preumatiseh
* Mittlerer Arbeltsbereich:

Schuler: .Wir wussten
damit, welche Drehmo-

mente auf die Motoren

Durchmesser 600 mm, 200 mm hoch (2yfinden)
* Maximaler Arbeitsbereich:

Durchmessey 1200 mm, 300 mm hoch (Zyfinder)
= Mittlere Arbeltsgeschwindigheit: 5 m/sec
* Maximale Arbaltsgeschwindigkeit: 10 m/sec

= Basis: Deitsroboter (Lixenzbsu); Patent der ETH Lausanne
+ Transportgewicht:

Elga il mit Ergebnis: Die
RATX-Software von Venture-Com macht den PC mit
dom Windows NT.-Batriobseystem echtroitfahig und
die Bahnplanung ubermimmt die Roordinaten-

1 ftware CODE (C USA), Far
die Bildverarbeltung wird eine Auswertungssoftware

von Matros eingesetrt. Die in C+ + geschried

5iG-50ft dule stollen nun die Verbindung der
Contrelk Tu einer fur den Delta-
g 5t g her (inverse

Kinematik). In der ubergeordnaten Siemens S7-
Steverung wird die Applik L

Und das Produktgewicht wird in den Format
daten berlcksichtigt, was der Flexibllitat der
Anlage sehr entgegenkommt.

Besonders am Herzen lag dem Schweizer
Ingenjeur das Thema Sicherheit. Bei einem
Unfail verliere der Roboter seine Arme, was zu
erheblichen Schaden in der Peripherie fihren
konne, Jetzl sei es moglich, den massiv
anwachsenden Regelfehler, ausgeitst durch
die Anderung der Topologie, flir ein Wam-

signal oder Abschalten zu nuzen, Hans
Schuler strahit: .Bei einem dreifach kaska-
dierten Regelkreis st das nicht moglich.”

Digitale Servoverstarker-
Reihe SERVOSTAR 600

* Versorgungsspannung: 3« 230V, 3x 480V
* Nenn-Ausgangsleistung: 1.5A.. 70A
* CEund UL/icUL
* Schnittstelien:
- Resolver- oder hochaufiosendes Encoder-Feedback
2 analoge Sollwernt-Eingange
- digitale Stever-Ein-/Ausginge
- CANopen standard
PROFIBUS DP oder Sercos optional
* Lagerregler mit Speicher fur 180 Fahrsatre integriert
Geschwindigkeitsprofife « Druckmarkensteuerung «
Ruckbegrenzung = verkettets Fahrauftrige » Absolut- und
Relathvahrten = verschiedena Refarenzfahrtarten
* Komfortable Windows-Setup-Software

Weitere Informationen unter
nitp://www.danaher-mation.de/kms/startioms.him
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6/7- Motion with Emaotion: Das Danaher Motion-Team

b jedem sein Konigreich, schau was
1) draus wird und du bekommst die

besten Ergebnisse”. Die Freude und Uber-
zeugung dieser Lebenshaltung strahit die
gesamte Persdnlichkeit von Stefan Geiger
aus, der als Vertriebsleiter Std fur Danaher
Motion-Produkte verantworthich ist, furalies
unterhalb der Mainlinie einschlie®ich

Osterreich und der Schweiz. Von Kontrolle,

m

rgebrusse ausgenommen, halt der 38
jahrige Diplomingenieur nicht viel. Dafur mehr

von ginem guten personiichen Vernaltnis 2u

den Vertriehsmitarbeitem an der Front:

.Das muss einfach stimmen und ist g

wichtig furs Geschafl.” In der Sache

mitreden Kann er auch, denn in Persanal-

union fahrt er in Weil bel Landsberg den
Vertriehsbereich Stdost in Deutschland, der

den Stden Bayems bis Numberg umfasst

Ein gutes Gefuhl

Auf die Frage, was den Reiz seiner Aufgabe
ausmache, kommt eine weitere Grundhal-
twng von Stefan zutage. Es mache ihm
wirklich Spaf, Verantwortung zu tragen. Den
Kunden zufrieden 2u sehen, sei fur ihn eine
hohe Befriedigung. .Wenn der Kunde sagt,

ich arbeite geme mit euch zusammen, ich

fuhle mich gut bedient, dann ISt das emne ganz
wlle Sache.” Damit legt der Geschaftsmann
Stefan Geiger Wert auf langfristige, partner-

schaftliche Kundenbeziehungen

Langfristige Kundenbeziehung statt schnelle Geschafte

mGibljedemiseinikonigreich
undiduibekommstidie

Ein gutes Produkt und eine kompetente Mannschaft sind eine gute Erfolgsbasis
fur Stefan Geiger, den Danaher Motion Vertriebsleiter Std. Erfolgreich zu sein, das ubt er
in der Auseinandersetzung mit dem Berg.

In der stark wachsenden Branche liege die

Starke seiner Position auch in dem Rickhalt

Dusseldorfer Zentrale. .Ganz wichtig

15t es, ein sehr gutes Produkt zu haben”,

r und weist damit auf die heraus-

ragende Qualitat der SERVOSTAR"-Senvover-

starker hin, Diese  Schiusselprodukte” seien
wichtig, um im Wettbewerb 2u bestehen:
n Mann-

<Dies gepaant mit einer kompetente

schaft, das kann nur in Erfolg munden.”

Der berufliche Werdegang des heutigen

Motion-Spezialisten (siehe Kasten: die Person

Stefan Geiger) tragt mit zu seinem heutigen
Erfolg bei. Als EntwicklUngsingenieur habe er

sich

enworben und das Geschaft habe
er als Anbieter und Verkaufer seiner eigener
Produkte von der Pike auf erernen durfen.

m Jahre 1996 seivon dem damaligen

Verkaufsieter bel Seidel (Dusseldorf} ein sety

gutes An ¥t gekommen, das er nicht

ausschia

Lebensanschauung Bergsteigen

Einen grofen Teil der Energie und Uberzeu-

EUng gewinmt Stefan Geiger in seiner Freizeit

Die verbnngt der geburtige Oberstdorfer

ns mit Frau und Kind im Gebirge. Das

messt

gigen ist das uneingeschrankte Hobby

der Familie, von Hochtouren (iber Skiwandem

bis zum alpinen Klettern, gegebenenfalis auch

uber zugefrorene Wasserfalle. Energisch

t der erfahrene Alpinist, dass es sich

bestre

hierbel um einen Risikosport hande

- Unc

auBerdem sei das Bergsteigen kein Sport

£

sOndem eing Letensanschauun

o

~Wenn der Kunde sagt,
ich arbeite gerne mit euch

zusammen, ich fiihle mich
gut bedient, dann ist das

eine ganz tolle Sache"”

Um wa 3t es dem Kietterer, wenn er sich

mit dem Berg e 3517 LAuf keinen Fall um

den Kick®, stelit Stefan Geiger gleich rict

B

Ssonderm um Freitheit und Ausgeg

lichenhait

das Einssein mit der Natur. Wenn man in
giner Felswand mit einem Sell fixiert ist und

einen halben Kilometer Luft unter sich hat,

aann st das Leben reguzen aul die nacnsien

funf Meter.” Das Ziel sei nicht

Verneiratel, xwel Kinger

Die Person Stefan Geiger

Geb. 1963 in Obersdor (Allgau)

chntt weiterzukommen, ohne sich weh 2u

)

L

tun. Diese Konzentration auf das Wesentliche
funktioniere sehr gut und gebe ihm eine @ofe

Befriec

JISUNg.

Stefan Geiger ist Gberzeugl, dass die

Tatiol

seiner beruflict Ugneit”

denn so sieht er das Bergsteigen, bei seinen
pigen mitwarkt. Er habe gelemt, Wesent-

s vorn Unw

gaben seinicht nur in d

wichtige Fahig

E neye
Chancen
Die gibtes im G"”.JI’E_:_I-" genug. Und auch in

einem sich ausdehnenden Markt im Bereich
der industriellen Automatisierung.
Stefan Geiger fuhit sich fUr die Zukunft

EUt gerustet,

Studium der Elektrotechnik in Mdnchen, Examen 1988
1988-1990 Berechnungsingenieur fir elektrische Maschinen bel der
Firma Lechmaotoren (Altenstadt)
1990- 1992 eigenes Ingenleurburo fur Antriebstechnik in Schongau
1992 Wechsel in den Vertrieb bel der Firma Lust (Lahnau)
1996 Vertrieh Bereich Stdost fiir Kolimorgen Seide! in Weil (bel Landsberg)
2000 Verriebsleier SGd filr Danaher Motion-Produkte
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Neue Gleitlager fur die lineare Antriebstechnik
ISchutzisegentSchmutz

Lager im rauen Produktionsbetrieb vor Verschmutzung wirkungsvoll
schutzen bedeutet Aufwand bei Konstruktion und Wartung.

Das Ei des Kolumbus: ein Lager, das keinen Schutz braucht und mit
dem Dreck alleine klarkommt. So wie die Lineargleitlager DryLin aus
Hochleistungspolymeren, die jetzt von der Dreckshage GmbH & Co KG
(Bielefeld) angeboten werden. Aber nicht nur der Werkstoff, der weit
preiswerter ist als Keramik, entscheidet.

Mehr Info bei www.dreckshage.de

DanaherMotion,
Messeterming)
imflahg2002

Nach dem Start von Danaher Motion auf der Hannover

Messe Industrnie im Jahre 2001 konzentrieren wir uns
im Jahre 2002 auf die europaischen Messen mit dem
Schwerpunktthema Antnebstechnik. Durch den
zweijahrigen Turnus dieses Themas auf der HMI sind

wir im Jahre 2003 wieder in Hannover,

20. bis 23. Februar

MCS Mation Control Show, Bologna (italien)

Der Danaher Motion-Vertrieb in Europa

19. bis 23. Mérz
pas ... Belamnmie Cesiees,
bis 30. Mai m A fg b
/’ & Controls, Birm "|1_|‘1ar' p[;ng'a nd) u a en

Ein Vertrieb fur Standandprodukte und ein Vertneb fur Spenalanwendungen isl das

entscheidend neue Merkmal von Danaher Motion. Wir konzentrieren uns auf Motoren,
Servoverstarker und Direktantriebe. Geblieben ist die besondere Qualifikation unserer

I’ 3. bis 6. September

Go! Automation Days, Basel (Schwelz

24. bis 27. September Vertnebsingeniaure, die zur technischen Beratung fiir Ihre Applikation zur Verfugung stehen.
/’ Motek. Sinsheim (Deutschiand) Der Vertrieb fur Standardprodukie ist regional gegliederl. Spezialanwendungen dagegen
werden produktorientien betreut, um thnen bestmagiichen Support 2ur
September/Oktober Verfugung zu stellen,
/ Aandrijftechniek, Utrecht (Niederiande)

Die Vertriebsleiter (v. I. n. r.) und ihre Einsatzgebiete:
/’ 26. bis 28. November

SPY/IPC Drives, Numberg (Deutschiana) Dirk Méller betreut Schrittmotoren, Ulrich Sander ist zustandig fir Export,

Gerhard Fitz ist unser Spezialist auf dem Geblet Electronic Assembley,
Stefan Gelger betreut den Stden Deutschiands, die Schwelz und Osterreich,
Jens Depping ist zustandig fur den Norden Deutschiands bis zum Rhein-Main-Gebiet,
Dietmar Petter betreut Anwendungen auf dem Gebiet Sondermaotoren.



